Balkenplan für Maschinenbelegung

Die vorhandenen Maschinen sind so zu belegen dass alle anfallenden Aufträge möglichst schnell abgearbeitet werden. Längere Stillstandszeiten der Maschinen sind zu vermeiden.

Auf die Einhaltung der logischen Reihenfolge der Bearbeitung ist zu achten!

Vorgehensweise:

Maschine 1 ist mit verschiedenen Aufträgen zu belegen (z.B. A = 1,0 Stunden, B = 2,5 Std., 

C = 3 Std.)

Zuerst kommt der Auftrag mit der kürzesten Zeit usw.

Anschließend wird mit Maschine 2 genauso verfahren.

Alle weiteren Maschinen folgen.

