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= Untere Spezifikations-Grenze oder Unterer Grenzwert

= Obere Spezifikationsgrenze oder Oberer Grenzwert

Stichprobenumfang (Anzahl Einheiten)
Toleranz

Zahl der Stichproben

M aschinenfahi gkeitskennwert (1,67 — wenn genau 10 Standartabweichungen im Toleranzfeld Platz finden)
kritischer Maschinenféhigkeitskennwert (Maschinenfahigkeitsindizes). Maximal = C

m

Prozessfahigkeitskennwert

kritischer Prozessféhigkeitskennwert

einzelner Messwert

Mittelwert einer Stichprobe

Mittelwert der Mittelwerte ( X Querwert) (vgl. )

Standartabweichung einer Stichprobe ( vom Mittelwert. Angabe um 2 Stellen genauer als Einzelwerte)
Varianz

Standartabweichung der Grundgesamtheit

Schétzwert fir S (Prozessstandartabwei chung aus mehreren Stichproben nx m) (= \/? )

Mittelwert der Grundgesamtheit

Schéatzwert fir M (Prozessmittelwert aus mehreren Stichproben; vgl. X)

Fertigungsstreubreite 99,73% aller Werte sind dadurch abgedeckt
Haufigster Wert
Spannweite R = Xpax - Xmin

Hier einige Hinweise zur Schreibweise:

2 .
S © =Varianz

;( = Mittelwert

s? = varianz

Zur Kennzeichnungen von Mal3zahlen, die aus Werten der Grundgesamtheit ermittelt wurden,
werden griechische Buchstaben verwendet:
M= Mittelwert

S = Standartabweichung

Die Anzahl der Einheiten einer Grundgesamtheit wird mit N bezeichnet.

Die aus einer Stichprobe berechneten statistischen Kennzahlen werden mit lateinischen
Buchstaben abgekirzt:

S = Standartabweichung

Die Anzahl der Einheiten einer Stichprobe wird mit n bezeichnet
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x=14
N X
1,8
s= [—* - x)?
\/n—l 2(& )
¢, =1 =9%6-USG . o5 1 671
6s 6s
i & -X X- 0
G =ka:Min 0SG x;x USGi  Soll 3 1671
3s 3s 3 g
Dkrit = Min(Do; Du)
Do = OSG - x
Du=x-USG
T _0OSG-USG
CM :—AZ—A,$” 31,33
6s 6s
G = Dk[lt _ Minage OSGA— m; m- l{SGg
X e X X g

Dkrit = Min(Do; Du)
Do=0SG-m
Du=m-USG

A 4

\

/ a=99,9997% \
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Sigma Werte
Bereichsgrenzen

+1s

+2s

+3s

+4s

+5s

+6S
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Werte innerhalb Werte AulRerhalb
68,27 % 31,73 %
95,45 % 4,55 %
99,73 % 0,27 %
99,9937 % 0,0063 %

0,000057 %
0,0000002 %

99,999943 %
99,9999998 %

Oberer & Unterer Grenzwert

— m = Mal aus Zeichnung mm
OGW=p+T T = Gesamttoleranz mm
_ OGW = Oberer Grenzwert mm
UGW =p -T UGW = Unterer Grenzwert mm
Berechnung der Toleranz (wenn nicht angegeben)
T=01s S = Sigma entspr. Abdeck. (%) mm
s = Standardabweichung mm
Zentralwert n =ungerade Zahl
~ “an+1§ X =Zentralwert
X= QT+ X =Wertin X der Rangfolge
€ g n = Anzahl der Werte
n = gerader Zahl
X . X " ~
6394. gﬂ +1° X = Zentralwert
X=_¢ 20 &2 ¢ X =Wert in X der Rangfolge
- 2 n = Anzahl der Werte
Arithmetischer Mittelwert
o X+ X, + X+ X = Arithmetischer Mittelwert
X = Xi =Werte
n n = Anzahl der Werte
Standardabweichung
1 1 s = Standardabweichung
_ €o 2 o 2U n = Anzahl der Werte
S= \/n _ XgaXi - —X(aX,) H X = Quadratsumme aller Werte
X = Summe aller Werte
Prozessfahigkeit
T Cwm = Prozessfahigkeitsindex (fahig wenn Cy, >1,33)
M= T = Gesamttoleranz mm
6xs S = Standardabweichung mm

Prozesssicherheit
_ OGW-X <

Oberer Grenzwert
Ccmk = Prozesssicherheitsindex (OGW) (féahig wenn >1,33)

C - = Mittelwert mm
MK 3xs OGW = Oberer Grenzwert mm
S = Standardabweichung mm

Unterer Grenzwert

Ccmk = Prozesssicherheitsindex (OGW) (sicher wenn >1,33)
X = Mittelwert mm
UGW = Unterer Grenzwert mm

S = Standardabweichung mm
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Absulute Summen Haufigkeit HI = Kumulierender Wert von hi
Relative Summen Haufigkeit HR = Kumulierender Wert von hr

Mittelwert:

X=Xl+ X2+ X3+ x4........
a (Km* hi)
n

Xl
1]

ohne Klasse

X
1

> |
=

Xi - X
( ) mit Klasse

Qo

X
1

n

Klassenbildung:

Anzahl der Werte=n
Bisn = 15 keine Klassifizierung
n=15-25
n=25-35
n=35-45
ntber 50 =K =+/n

Spannweite: R =X max —x min

Berechnung der Klassenbreite =W :E

_ (xmax-xmin)
m=
2
Modus = Modalwert = haufigesterwert

Klassenmitte : K



