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P = � EMBED Equation.3  ���� EMBED Equation.3  ��� [kW]





fn = Vorschub / Umdrehung





fz = Vorschub / Zahn





Zn = Anzahl / Zähne





Vf = Geschwindigkeit Tisch [mm/min]





n   = Drezahl Fräser





km = mittlere Spanndicke





D   = ø Fräser





ae = Fräsbreits





ap = Zerspannungsdicke





kc = spez. Schnittkraft [N/mm²]





  η  = Wirkungsgrad Masch.
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