


Inhaltsverzeichnis (Prüfungsblätter) HQ
T = Technik

O = Organisation

H = Handlungsspezifische






  
 Krause

monat/ jahr- aufgabe

5 Ms, Schwachstellenerkennung





5/1999 – 13c - T

A
ABC-Analyse, tabellarisch u. grafisch




5/2006 – 3ab - T
Ablaufschritte, 
in systematischer Reihenfolge, Fräsen


5/2004 – 7a - O



Nach Zerteilen, Fräsen




5/2004 – 7b - O

Abnutzungskurven, 
Erklärung




11/2002 – 6c – O




Wartungsmaßnahmen



5/2006 – 5 - T

Absatz steigern durch … Konzepte




5/2005 – 10 - O

Abweichung, 
Methoden u Mitteln




5/2002 – 1 - T 

zufällige u. systematische



11/2000 – 2 - O

Ähnlichkeitsprodukte






11/1999 – 2b - O

Alttextilien (Putzlappen), Recycling




5/2000 – 5e - O

Änderung 
a. d. Welle, Planung u Dokumentation


11/2001 – 1 - T



d. Teile, Stückliste




5/2004 – 1 - O

Anforderung 
a. d. Informationen




5/1999 – 3b - O

a. d. MA, 
arbeitsbezogen u. prozessbezogen 
5/2007 – 3a - T
fachlich u. persönlich Voraussetzung
11/2007 – 1a - O






11/2005 – 9 - T

grafische Darstellung


11/2007 – 1b - O

Vergleich d. Stellen in Tabelle

11/2003 – 10a - T

a. d. Meister





5/1999 – 1b - O


Aufstellungsort





5/2005 – 2 - O
-kriterien, Bewertung u. Vergleich


5/2004 – 9a - O



Roboterzelle





11/2006 – 3a - O

Anforderungsprofil, 
d. neuen MA


s.1054/s.931
5/1999 - 11 - T










5/1999 – 12a - O




Diagramm



5/2007 – 3b - T

Mit Anforderungarten u. Darstellung

11/2005 – 10 - O
Montageplatz




5/2002 – 1a - O
Montagetätigkeit



5/2005 – 7 - T

Prüfarbeitsplatz




6d - s.1237 – Krause2 - O

Vorarbeiter




11/2000 – 10 - T

Angebotspreis d. Auftrages, Berechnung



11/2004 – 5a - O

Angebotsvergleich, A, B o. C





1d1 - s.1231 – Krause2 - O

Anschlagmittel, Chemiefaserseil





11/1999 – 3 - T

Sicherheitsmerkmale




5/2003 – 3 - T

Sicherheitsmerkmale f. d. Betriebssicherheit

5/2000 – 4 - O

Anti – Vibrationsfüße






5/2005 – 4a - O

Antriebswelle, Radialspiel Ermittlung




5/2002 – 3a - T

Anweisung „Ordnung am Arbeitsplatz“




7c - s.1227 – Krause2 - T
Arbeitgeberpflichten, vor Beginn d. Tätigkeiten


s.803
11/2006 – 12c - O

Arbeitsablauf, 
Optimieren, durch …




5/2005 – 7 - O

Planen, wenn MA Weiterbildung machen

11/2003 – 7 - O

Planung, Vorteile wenn MA miteinbezogen werden
11/2003 – 6 - O

Schweißen e. Walze




11/2003 – 2b - T

Verbesserung (Kanban)




11/2001 – 5 - T

Arbeitsabläufe, zur Steigerung d. Qualität



11/2000 – 12 - O

Arbeitsergebnisse visualisieren





11/2000 – 14 - O

Arbeitsgruppe zusammen stellen, Auswahlkriterien


11/2004 – 7a - T

Arbeitskräftebedarf, Berechnung





11/2003 – 6c - T

Arbeitmethodik







5/2003 – 7 - O

Arbeitsplan 
Demontage d. Zustellfeder (Werkz. / Hilfsmittel)
s.267
11/2005 – 3 - O

Demontageplan, mit Werkzeugen u. Hilfsmitteln

11/2002 – 2 - T

Dreh- u. Bohroperrationen



5/2006 – 2b - O
Drehen auf konvent. Drehmaschine


11/2007 – 3 - T

Drehen einer Welle




11/2001 – 4 - T

Drehen (mit Werkzeugen u. techn. Daten)

11/2006 – 2 - O

Fertigung 
e. Antriebswelle, Vorgehensweise
5/2001 – 3 - T



Schweißkonstruktion (Werkz. U. Prüfm.)
11/2005 – 2 - T

Keilwellenprofil mit Vc




11/2002 – 4a - T

Lager Einbau





11/2004 – 2 - O

mit Planzeiten





11/2000 – 2 - T

mit sämtlichen Betriebsmittel u. Zusatzstoffen

5/2000 – 3 - T

Montage, Abbildungsbeschreibung


11/2006 – 9 - O

Montieren e. Welle




5/2005 – 3 - T

Sicherungsblech Herstellen



11/2004 – 2 - T

Welle mit Fertigungsverfahren



5/2004 – 1 - T

Zahnradherstellung mit Fertigungsverfahren

11/2005 – 7c - T

zur Demontage d. Stirnrades



5/2001 – 1 - T



Zusammenbau d. Verdichters



2 - s.1222 – Krause2 - T
Arbeitsplatzanalyse, 
Infos über …



s.932
5/2004 – 8a - O




Prüfarbeitsplatz, typische Tätigkeiten

6a - s.1236 – Krause2 - O

Arbeitsplatzbewertung, Zweck





11/2003 – 10d - T

Arbeitsplatzgestaltung, Ergonomische Gestaltung, Montagearbeitsplatz
5/2002 – 2b - O







Greifräume

5c - s.1224 – Krause2 - T 
Rechtsgrundlagen
5e - s.1225 – Krause2 - T


Schwerpunkte

5b - s.1224 – Krause2 - T 
Zielsetzung

5a - s.1224 – Krause2 - T
Arbeitsschutz, 
Maßnahmen, die Beachtet werden müssen
s.379

Verbesserung





11/2000 – 12 - O



Umwelt- u. Gesundheitsschutz, Gesetze u. Verordn.
11/2003 – 8 - T

Arbeitssicherheit, 
Einleiten u. Überprüfen
(Azubi u. MA)

5/2005 –  - T

Verbesserung d. A…



5/2001 – 5 – H










5/2005 – 8b - O

Arbeitssicherheitsgrundsätze, Stapler




5/1999 – 10c - T

Arbeitssicherheitsunterweisung, Entwurf



s.849
5/2000 – 10 - T

Arbeitsumfeld, Verbesserung





11/2000 – 12 - O

Arbeitsunfall, schön bewiesen





7a - s.1226 – Krause2 - T
Äquivalenzziffernkalkulation, Fertigungs- u. Gesamtkosten

11/1999 – 2c - O

Assesment-Center, 
Bausteine mit Erklärung



11/2007 – 10 - T




Module m. Begründung



5/2007 – 9 - O

Audit







s.1165

Aufbereitungseinheit, 
Aufgaben u. Skizze



5/2000 – 3c - O




Notwendigkeit, Darstellung, Funktion d. Bauteile
5/2003 – 6 - T

Aufstellungsort, Anforderungen





5/2005 – 2 - O

Auftrag:
Abwicklung, grafische Darstellung



5/2007 – 3a - O 
erledigen, Vorgehensweise




6 - s.1246 – Krause2 - H

prüfen, Produktivitätskennzahl (125%)



5/2000 – 7 - O

Auftragssteigerung, 
Lösungsmaßnahmen


s.714
5/1999 – 8 - O










11/2003 – 6c - T
Maßnahmen mit MA



5/2002 – 8c - T




Personalbeschaffung, Lösung


5/2006 – 8b - T
Termingerecht erledigen


5/2003 – 4a – O




Azibis Qualifikationen
11/2004 – 7 - O

Auftragszeit 
durch …




s.118

„T“, Berechnung



s.273
5/2004 – 7c - O

(Zylinderrohr)





11/2000 – 1 - T

Ausdehnungsstück, Notwendigkeit




5/2005 – 4b - O

Ausfallzeiten vermeiden durch …




11/2002 – 3 - O

Ausführungszeit, Fräsen





5/2004 – 7b - O

Auslastung(sgrad) d. Maschine





5/2000 – 7 - T

Tatsächliche A… Feststellung



5/2004 – 9a - T

Über- u. Unterdeckung




5/2002 – 6 - O

Ausschussquote senken, Lösungsvorschläge



5/2005 – 8a – O

Auszubildende, Eignung, Ausbildungsberufe, Qualifikationen

11/2004 – 7 - O

Automation, Vor- u. Nachteile




s.398

Automatisierungsgrad, Merkmale




11/2006 – 5 - O

B
BAB, Aufgaben u. Inhalte





5/1999 – 9 - O


Gemeinkostenarten einteilen




5/2007 – 2 - O
Ist- Zuschlagsätze (Über- u. Unterdeckung)


5/2002 – 5 - O

Beanspruchungs- u. Belastungsarten




11/2006 – 4 - T 

Bedarfsplanung d. Materials, zufällige u. systematische Abweichung
11/2000 – 2 - O 

Bedienungshandbuch, Leitlinien f. gute Handhabung


11/2000 – 9b - O

Belastung, 
Berechnung
(Flächenpressung)


11/2005 – 5a - T



Hohe, Werkstoff – Auswahl



11/2005 – 7b - T

Belastungs- u. Beanspruchungsarten




11/2006 – 4 - T

Belegungszeit, Schleifen d. Lagersitze




5/2002 – 3a - O

Beschaffungsvorgang f. e. Rohr





5/2004 – 4 - O

Beschäftigungsabweichung





5/2000 – 8 - O

Bestellmenge zu groß, Auswirkungen




11/2003 – 5b - O

Beurteilungsgespräch





s.996

Beurteilungssystem, 
Akzeptanz – Steigerung b. d. MA

5/2006 – 9a – T




Betriebsratsrechte



5/2006 – 9b - T 

Betriebsanweisung, 
Fräsmaschine, Gliederungspunkte     

11/2006 – 4 - O

Fräsmaschine, Schutzmaßn./Verhaltensregeln
11/2006 – 6 - T

Gefahrstoffe


s.860/895
11/2003 – 8 - O

Kühlschmierstoffe, Entsorgung


11/2005 – 8b - O

Schleifscheibe wechseln


5/2006 – 2 - T

Schutzmaßnahmen u. Verhaltensregeln

11/2005 – 8a - O 

Zweck d. B…




11/1999 – 7 - T

Betriebsbeauftragte, Aufgaben





11/2006 – 13b - O

Betriebsergebnis: u. Deckungsbeitrag


s.579/598
5/2007 – 1a - O
als Deckungsrechnung




11/1999 – 4a - O

je Sorte





s.518
11/1999 – 3a - O



mit negativen Ergebnis, Entscheidung


11/1999 – 3a - O

Betriebsklima verbessern durch …



s.985

Betriebsstörungen, Maßnahmen z. Beseitigung



11/1999 – 6 - T

Betriebs- u. Hilfsstoffe, umweltgerecht entsorgen



5/2001 – 2 - T

Betriebswirtschaftliche relevanten Daten




11/2005 – 9 - O

Blechtafeln, Bedarf






5/1999 – 7a - T

Brandschutz






s.875

Break-even-Point, Berechnung





11/2007 – 6b - T

Bruch von Werkzeugen, Methoden zur Überwachung


5/2004 – 4 – T

Budget einhalten, Maßnahmen





11/2007 – 6a - T

C
CE- Kennzeichnung, Herstellerbestätigung


s.119
5/1999 Aufgabenblätter - T
CNC 
angetriebene Werkzeuge, mit o. ohne, Entscheidung

11/2004 – 5 - T

Bemaßung d. Werkstücks




5/2007 – 6 - O

BZ, Vorteile u. Nachteile mit Bsp.



11/2005 – 3 - T

Fertigung, Vorteile



s.375/379

5/2005 – 3 - T

gerechte Bemaßung





5/1999 - 2 - T
Gesteuerte Schweißanlage, Vorteile (Argumente)

11/2003 – 4 - T

Maschine, 
Funktion wieder herstellen (Lagerwechsel)
5/2002 – 3b - T

Vorteile





11/2001 – 4 - O


o. Konventionel, Kostenvergleich



5/2005 – 13b – T


Programm, Fräsen





11/2006 – 2 - T

D
Daten (Nachrichten/Information) erfasste



5/2001 – 6 – O

Deformationen an Fertigteilen





5/1999 – 4 - T 
Deckungsbeitrag, 
Berechnung



s.594
5/2007 – 1a - O
Berechnung (gesamt. Auftrag u. pro Stück)
11/2003 – 12b - O

Delegation, 
Aufgaben Auswahl, Faktoren



11/2005 – 9 - T

effektive D… nach Plan




11/2002 – 13 – O

Fachaufgaben, Bedeutung



11/2004 – 7b - T

Grundsätze




s.948
11/2000 – 11b - T

Grundsätze nach d. D…




5/1999 – 12b - T



Persönl. u. organisat. Voraussetzungen


11/2000 – 11a - T
Verhaltensweise d. Führungskraft


5/2004 – 11 - O

Voraussetzungen




5/1999 – 12a - T

Demontageplan, Druckfeder





11/2007 – 1 - T 
mit Werkzeugen u. Hilfsmitteln



11/2002 – 2 - T

Diagnosesysteme





s.232

Diesel – Tagestankvolumen





5/2005 – 1 - O

DIN EN ISO 9000 (9001): 2005, Bedeutung



9a - s.1229 – Krause2 - T
Dispositionen, Eigen u. Fremdteile, Terminen, ablaufbedingte Vorgaben
11/2002 – 8b – O

Dokumentation, die fehlt, Probleme d. auftreten können


11/2001 – 8 - O



f. d. TQM





11/2003 – 9a - T

Dokumentationssystem, Merkmale




11/1999 – 5 - T

Drehmoment, Kupplung






5/1999 – 5a - O

Druckluftaufbereitung





s.130

Druckluftversorgung, Qualität d. Druckluft verbessern


5/2006 – 4b - T

Durchlaufzeit, 
bestimmen (einzelner Los u. Einzelaufträge)

5/2007 – 3bc - O
Ermittlung





11/2004 – 6a - O

grafisch in e. Diagramm




5/2004 – 5b – O

Materialbestellung auf einander abstimmen

5/2007 – 3d – O
Verkürzen, Maßnahmen




11/2004 – 6d - O

E
Eigenfertigung, Berechnung d. Rentierung



11/2003 – 2 - O



o. Fremdfertigung, Berechnung mit Grafik

5/2004 – 6c - O

Eigeninitiative







5/2003 – 7 - O

Eignungsprofile, Festestellung d. E… bei MA



5/2004 – 8b - O 

Einfach- Stichprobenprüfung, Ablaufplan




5/2001 – 4a - T

Einsparungsmaßnahmen zur Kostenbeeinflussung


11/2001 – 2 - O

Einzelfertigung gegenüber d. Massenfertigung



11/2001 – 7 - T

Elektrische Anlagen, Regeln f. Wartungsarbeiten



8a - s.1239 – Krause2 - O

Elektropneumatik





s.225

Eloxieren, Beschreibung d. Verfahrens u Vorteile


5/2007 – 6 - T

Endlagendämpfung, Funktion u. Wirkungsweise



5/2000 – 3d - O

Energie Verbrauch reduzieren




s.99

Engpass 
i. d. Fertigung, Lösungsmaßnahmen


5/1999 – 8 - O



Kapazität optimal nutzen



5/2005 – 11 - T

Entlohnungsmodel






1 - s.1241 – Krause2 - H

Entlohnungssystem, was ist das f. e. Entl…

 

5/2006 – 7 - T

Ergebnisrechnung als Deckungsrechnung



11/1999 – 4a - O

Ergonomie: 
Greifräume





5c - s.1224 – Krause2 - T


Rechtsgrundlage




5e - s.1225 – Krause2 - T
Schwerpunkte





5b - s.1224 – Krause2 - T
Zielsetzung





5a - s.1224 – Krause2 - T
Ergonomische Gestaltung, Montagearbeitsplatz



5/2002 – 2b - O

Erkenntnismitteilung, technischer Stand




11/2001 – 3 - O 

Erodieren






s.310

Ersatzteillagerung





s.252

Ethanol Einsatz, Vorbereitung d. MA, Maßnahmen


11/2007 – 14 – O
Explosionsschutzmaßnahmen




s.875

F
FCFS – Prioritätsregeln
(KOZ, FLT)




5/2004 – 5a - O

Feedbackarten






s.1006

Fehler lokalisieren






11/2002 – 1 - O

Fehlerbeseitigung zu Fehlerverhütung, Grafik d. Lagerbestandes

11/1999 – 11 - T

Fehlerreduktion, Prozess zur F…,  Q-Werkzeuge


5/2007 – 11 - O
Fehlerursachenlösung, 
Deformationen an Fertigteilen


5/1999 – 4 - T

Unzulässige Gratbildung


5/1999 – 4 - T

Verschleiß d. Stempel 



5/1999 - 4 –T




Zustellfeder zerstört, Gegenmaßnahmen
11/2005 – 1 - O

Fehlzeiten, 
mögl. Ursachen u. Lösungsvorschläge


5/1999 - 14 - T



Wenn MA ausfallen




11/2003 – 7 - O

Fertigung: 
Ablauf sicherstellen, Maßnahmen


5/2007 – 3d - O
termingerechte F…(Sicherstellung), Vorgehensweise
5/2000 – 8 - T


Daten, Methoden zur Aktualisierung


5/2000 – 9 - O

Fremdfert… o. Eigenfert., ,Berechnung mit Grafik
5/2004 – 6c - O


Fremdvergabe, Auswahlkriterien f. eine F

5/2007 – 8 - T




Wieso?




5/2007 – 8 - T

Halle, Planung





11/2003 – 4 - O

-kosten, CNC o. Konventionel, Kostenvergleich

5/2005 – 13b - T



Kupplung




11/2005 – 4 - O

-kostensenkung, durch …



5/2004 – 1 - T

Lösgrößen, Optimieren




11/2001 – 9 - O

Programm





11/2000 – 8 - O

Sonderfertigung, Merkmale



11/2000 – 6 - O

-straße zu Fertigungssystem, Unterschied (Flexib./Lose)
11/2006 – 7 - O

Vorbereitung, Vorgehensweise



11/2000 – 10 - O



-zuschlagsätze d. Kostenstelle



5/2005 – 12a - T

Festlager, Aufgabe






5/2002 – 3c - T

Feuerlöscher






s.878

FFZ (flexible Fertigungszelle), Vor- u. Nachteile
mit Bsp.

11/2005 – 3 - T

Flächenbedarf







1c - s.1220 – Krause2 - T
Flächenpressung






5/1999 - 3b - T 

Fließfertigung, Unterschied zur Gruppenfertigung


11/2006 – 3 - O

FLT – Prioritätsregeln






5/2004 – 5b - O

FMEA:
geeignete Merkmale u. Ziele nach …


s.1128
11/2000 – 10 - O


Prozess – FMEA in 5 Schritten




5/2002 – 2 - T


Schrauben lösen sich





11/2004 – 1 - O
Vor- u. Nachteile





11/2006 – 3a - O
Zahlenbedeutung u. Gegenmaßnahmen



5/2004 – 12ab - T
Fördertechnik






s.411

Form u. Lagetoleranzen nach DIN ISO 1101



5/1999 - 5a - T

Formschlüssverbindung






5/2000 – 4 - T

Fortbildungsjahresplan, Auswahl d. MA u. Aufstellung


11/1999 – 13a – O




Skizze, unter Berücksichtigung d. Urlaubszeit
11/1999 – 13b - O

Fortbildungsmaßnahmen, 
Evaluierung (Erfolg feststellen)
s.251
6d - s.1237 – Krause2 - O





Kostengünstige F…


6c - s.1237 – Krause2 - O

Fräsen, Ablaufschritte






5/2004 – 7a - O

Fremdfertigung o Eigenfertigung, Berechnung mit Grafik


5/2004 – 6c - O

Fristenplan, Balkendiagramm





11/2004 – 6b - O

Fügeverbindungen





s.316

Fügeverfahren, Säure- u- Laugebeständige



11/2000 – 6 - T

Führungsstil Veränderung





7 - s.1246 – Krause2 - H

Funktionsbeschreibung, Führen e. Anlage



11/2006 – 9b - T

Funktionsdiagramm (Weg-Schritt-Diagramm)



11/2006 – 3 - T

Funktionsfähigkeit d. Anlage gewährleisten



5/2005 – 3 - O

Funktionskontrolle, regelmäßige





5/2001 – 1a - O

G

Gefährdung 
Analyse, Hauptpunkte mit Bsp.


S.863
11/2001 – 6 - T



Klemmstation




5/2007 – 10 - T


Seilrolle mit Haken



11/2004 – 6a - T

b. d. Entladung, mit Vorbeugung



5/2003 – 8 - O

Beurteilung



s.811/890

f. Mensch u. Umwelt (Getriebeöl)


11/2002 – 10a – O

Gefahrenpotenziale: Mensch u. Maschine, Gegenmaßnahmen

11/2004 – 4a - O

Gefahrstoff – Kataster, Erstellung in Schritten


s.857
11/1999 – 8 - T

Gefahrstoffe, 
Betriebsanweisung



s.860
11/2003 – 8 - O



Lagerung




s.862

Unterweisung




s.861

TOP – Regel




s.872
11/2006 – 15 - O



Vorbereitung d. MA, Maßnahmen


11/2007 – 14 - O

Gemeinkosten senken, durch kurzfristige Maßnahmen


5/2004 – 8 - T

Geräuschdatenblatt





s.896

Geräusche an Maschinen lokalisieren




11/2002 – 1 - O

Gesamtabweichung






5/2000 – 8 - O

Gesamtergebnis, Verbesserung, Absatz d. Erzeugnisses


11/1999 – 4b - O

Gesamtkosten 
beibehalten, Vorschläge




11/2005 – 6 - O

pro Stück





11/2006 – 9a - O

sind …(GK-Zuschlag)




11/2000 – 4 - O



Verlauf als Grafik




11/2003 – 7b - T

Gespräch
Als Beurteilungsgespräch, (ja o. nein)

s.996
11/1999 – 11b - O

Aufbau u. Vorbereitung




11/1999 – 11a - O

die fördern, müssen




11/1999 – 4 - T

Gesichtspunkte, wichtige …



11/2007 – 8 - T

Inhalt und Ziele





11/2005 – 10 - T

MA Überzeugen, Möglichkeiten



11/2000 – 11 - O

Organisatorische Vorbereitung



11/2007 – 9a - T

Produktionsleiter überzeugen, neue Maschine

5/2002 – 6 - T

Qualifizierungsmöglichkeit nach d. Ausbildung

11/2004 – 9 - O

Telefongespr., Checkliste f. Gespräch mit Hersteller
11/2006 – 5 - T 

Verlauf, Ist-Analyse




11/1999 – 6 - T

Personalauswahl


s.919/925

Vorbereitung d. Kundeng…



11/2001 – 3a - T

Vorbereitung u. Ablauf




11/2000 – 11 - O

Vorstellungsgespr.



s.924

Während des G…



s.977

Wegen Lohn, Meister-Chef



5/2000 – 12 - T 

Wegen Redens während d. Arbeitszeit


11/1999 – 12 - O

Wegen Samstagsarbeit, mit d. Chef


5/2000 – 13 - T

Ziele






11/2005 – 10 - T

Zweck d. G…





11/1999 – 11a - O

Gestreckte Länge d. Bleches, Ermittlung




11/2004 – 1b - T 

Getriebeöl, Gefährdungen u. Schutzmaßnahmen


11/2002 – 10 – O

Gewinn Ermittlung, absolut / prozentual




11/2004 – 5c - O 

Gewinn erzielen, pro Kostenstelle, Maßnahmen



5/2007 – 1b - O 

Gewinnschwellenmenge, Berechnung u. Grafik



11/2006 – 9bc - O

Gewicht, 
Berechnung d. Walzengewichts



11/2003 – 1b - T



Reduzierung, durch …, Vorschläge u. Berechnung
11/2003 – 1,2 - O

Glasflaschen, Recycling






5/2000 – 5d - O

Glättwerk, wenn Temperatur sich verändert



11/1999 – 9 - O

Gleitlager, 
Werkstoffauswahl, mit Begründung


11/2005 – 5c - T

Vor- u. Nachteile





11/2001 – 3b - T

Gratbildung







5/1999 – 4 - T

Gruppe, Arbeit, Zielsetzung




s.1121 
Arbeits- u. Projektgr. Einrichten


s.1023/1033
5/2001 – 3 – H 
Arbeitsgruppe zusammen stellen, Auswahlkriterien

11/2004 – 7a - T

Fertigung, Unterschied zur Fließfertigung


11/2006 – 3 - O

Gespräch, Vorbereitung u. Ablauf



11/2000 – 11 - O 
Zusammensetzung





5/2000 – 12 - O

H
Hallenfläche, Berechnung d. Platzes




1d - s.1221 – Krause2 - T
Härteverfahren, geeignete Stähle




11/2005 – 7a - T

Hartverchromen, Grund durch …




11/1999 – 8a - O

Hauptnutzungszeit, 
Bearbeitung d. Schlittens


5/2007 – 5 - T

Drehen d. Welle




11/2001 – 4 - T

Fräsen





11/2002 – 4b - T







5/2004 – 7b - O

Fräsen, Gehäuse



5/2003 – 1 - O

Gewindedrehen, Bohren, Drehen

5/2006 – 4 - O
Längst- u. Plandrehen



5/2000 – 5 - T 

Planfräsen e. Stirnfläche



11/2006 – 1 - T

Rundschleifen




11/2007 – 8 - O

Schleifen d. Lagersitze



5/2002 – 3a - O




Schleifen mit Ausfeuern



5/2006 – 1 - T

Herstellkosten, 
Berechnung





11/2007 – 7 - T










11/2007 – 9 - O

Ermittlung





11/1999 – 1b - O

Riemenscheibe





5/2000 – 6 - O

Herstellungsverfahren, Auswahl nach Kosten



11/2004 – 1c - T

Hydraulik
-anlage, Wartung


s.125/225

öl 
für Winterbetrieb



11/2002 – 7 – O

Lagerung, Maßnahmen



11/2004 – 4b - T

(Wechsel)




11/2007 – 8 - T
I,J
Inbetriebnahme:
Checkliste




5/2006 – 4c - T

Prioritätenkatalog f. Anlagenprüfung u. I…
11/2000 – 9a - O

Infomappe vorbereiten, Vorschläge (Fragen)



5/2000 – 19 - O

Informationen, Anforderungen a. d. I…




5/1999 – 3b - O

   Beschaffung für Maschinenkauf



11/2001 – 3 - O

u. Motivation, Verbesserung


s.986
11/2000 – 12 - O

Informations- u. Kommunikationssystem




5/2001 – 6 – O

Informationssysteme, Vorbereitungsfragen



5/2000 – 10 - O

Inspektion:
Schadensanalyse u. Behebung zusam. durchführ.s.104
11/2002 – 2 – O
 


u. Wartung, Anlagenfunktion gewährleisten

5/2005 – 3 - O

Instandhaltung: Arbeitssicherheit u. Arbeitsschutz

s.107

Ausfallzeiten vermeiden durch …


11/2002 – 3 - O

Fremdfirma machen lassen, GL überzeugen

11/2006 – 8 - T

Fremdvergabe von I…arbeiten



5/2001 – 4 – H
Kontrolle u. Beobachtungen im Betrieb


5/2001 – 1b – O

Kostenermittlung, m. Team o. Auftragvergabe
s.108
5/2002 – 8b - T

Maßnahmen z. Planung


s.95/102
11/1999 – 6 – O

Maschine, Funktion wieder herstellen (Lagerwechsel)
5/2002 – 3b - T

Strategien, Grundstrategien


s.145
11/2006 – 8 - O

Team, Zusammensetzung



5/2000 – 12 - O

Vorbeugende …




s.108
5/2000 – 2 - O

Vorgehensweise u. Sicherheitsmaßnahmen
s.106
11/2002 – 1 - T

Instandsetzung Arten





s.145

dauerte zu lange, Ursachen



11/2002 – 5 - T

Gasanlagen




s.187

Kosten die Entstehen



s.143

Kostengesichtspunkt



s.143
11/2002 – 4b – O



Montage d. Baugruppe




5/2003 – 7 - T
Nach Ausfall




s.143
11/2002 – 6b – O
Prozessunterbrechung mit Risiko


11/2002 – 6a – O

Ist-Gemeinkostenzuschlagsätze, Berechnung



5/2007 – 2 - O
Ist-Kosten-Analyse, Art d. Kostenträgerrechnung



11/1999 – 2a - O

JarbSchG, gefährliche Arbeiten





11/2006 – 12a - O

Jugendliche, Arbeiten die J… ausführen können



11/2006 – 12b - O

Just - in – Time, Erklärung u. Erwartung




11/2007 – 11 - O 
Umstellung d. Produktionsplanung auf J…
s.429
11/1999 – 9 - T



Vor- u. Nachteile



s.470
5/2003 – 9 – O



Voraussetzung





5/2003 – 9 - O



Vorschlag zur Verbesserung d. Lagerkapazität

5/2003 – 9 - O

K 

Kalkulation d. Auftrages






5/1999 - 8 - T

Kalkulationsverfahren bei Ähnlichkeitsprodukten



11/1999 – 2b - O

Kalkulatorische 
Abschreibung, Berechnung



5/2004 – 6a - O










2 - s.1232 – Krause2 - O
Zinsen, Berechnung




5/2004 – 6a - O










2 - s.1232 – Krause2 - O

Kanban, Elemente





s.472
11/2001 – 5b - T 

Erklärung u. Erwartung





11/2007 – 11 - O 
System, Beschreibung (Ein- u. Zweikarten)


11/2001 – 5a - T

Kapazität, Anpassungsmöglichleiten




11/2003 – 6c - T  
Anpassung, Möglichkeiten mit AGB



5/2007 – 9b - T

Ausgleich d. K…. wegen Auftragssteigerung, Lösungmögl.
5/1999 – 8 - O


Auslastung, Verbesserungsmaßnahmen



5/2004 – 12d - O
Bedarf u. Bestand, Berechnung




5/2002 – 6 - O
11/2003 – 6c - T

Berechnung






5/2007 – 9a - T

Erhöhung durch …





5/2002 – 8c - T


Optimal nutzen, durch …




5/2005 – 11 - T
Ungenutzte K… anpassen durch …



5/2004 – 9b - T

Kapitalbindung, Berechnung





11/2007 – 15 - O

Kapitalrückflusszeit, Berechnung




3 - s.1234 – Krause2 - O

Klassifizierung, Klassenweite u. Histogramm



11/2000 – 9a - T

Kleben







s.332

Kolbenpumpen, Anwendungsgebiet




11/2007 – 5 - T

Kommunikationsfähigkeit





5/2003 – 7 – O
Konflikte, 
Bearbeitung




s.990
4 - s.1244 – Krause2 - H

Bewältigen, Strategie u. Lösung



11/2005 – 11 - O

Vorgehensweise u. Bereinigung d. K…

s.994
5/2000 – 13 - O

Kontrolle 
u. Beobachtungen im Betrieb



5/2001 – 1b – O



u. Messungen u. Auswechseln u. Demontage

5/2001 – 1b - O



Verbesserungen d. K…




5/2001 – 1c - O

Kooperationsfähigkeit






5/2003 – 7 - O

Korrosion, verschiedene Werkstoffe




5/2007 – 5a - O
Korrosionsschutz, Möglichkeiten





11/2007 – 6 - O

Kosten, Arten, 
beeinflussbare Kosten




11/2001 – 1 - O

mit Kostenbsp.






5/1999 – 2a - O


die beeinflusst werden können




11/2003 – 3b - O
die für eine Kostenstelle anfallen



11/2001 – 1 - O
Einsparung, absolute Berechnung



11/2003 – 7b - T

Einsparungsmaßnahmen, Beeinflussung


11/2001 – 2 - O 

Ermittlung, eigener Team o. Auftragsvergabe


5/2002 – 8b - T

Fixe u. variable, Gründe zur Erhöhung d. Kapazität

5/2002 – 8c - T

Reduzierung, durch …





11/2003 – 3b - O




Verschiedene Maßnahmen

4 - s.1234 – Krause2 - O

-senkung, durch … 3 Möglichkeiten



5/2004 – 7 - T

Situation, grafisch





5/2004 – 12a - O

Stelle, beeinflussbare Kosten




11/2001 – 1 - O

Gewinn erzielen, Maßnahmen



5/2007 – 1b - O
Über- u. Unterdeckung, Erklärung



11/2002 – 6 - T




Erläuterung u. Ursachen

11/2004 – 5d - O

Vergleich, Servicefirma gegen Eigenes Personal


11/2006 – 7 - T

Zuordnung d. Einzel u. Gemeinkosten (Mögl.+ Vorgehensweise)
5/1999 – 2b - O

KOZ – Prioritätsregeln





s.717
5/2004 – 5b - O




Grafische Darstellung



11/2007 – 13 - O

Kräfteverteilung, Prinzipskizze





11/1999 – 1 - T
Kran, 
Sicherheitsmerkmale





5/2003 – 3 - T

Sicherheitsmerkmale f. d. Betriebssicherheit


5/2000 – 4 - O

Krankheitsbedingte Fehlzeiten, mögl. Ursachen u. Lösungsvorschläge
5/1999 - 14 - T

Kreiselpumpe, Anwendungsgebiet




11/2007 – 5 - T

Kritische Menge, Verfahrensauswahl




11/2005 – 6a - T









11/2004 – 1c - T

Kritische Stückzahl, 
Berechnung




11/2003 – 7a - T




Neue CNC-Maschine (mit Grafik)

5/2005 – 9ab - O

Kugellager verschmutzt, Lösung





11/2004 – 3 - O

Kühleinheit, wenn Temperatur sich verändert



11/1999 – 9 - O

Kühlschmierstoffe, 
Entsorgung





11/2005 – 8b - O

(Wechsel), Umgang, Lagerung u. Entsorgung
11/2007 – 8 - T 

Kundenbedarf je Takt, Berechnung




1a - s.1219 – Krause2 - T
Kundentakt (Taktzeit), Berechnung




1a - s.1219 – Krause2 - T
Kunststoffe, Säure- u. Laugenbeständige



11/2000 – 6 - T

Kupplung, Überlastungssicherer machen durch …


5/1999 – 5f - O

Kurzgespräche, durch K…. fördern



s.855
11/1999 – 4 - T

KVP, 
Bedeutung (Grundideen)



s.1014
8a - s.1227 – Krause2 - T
Bedeutung, Zielsetzung, Denkweise



11/2002 – 10 - T

BVW, Gegenüberstellung (Unterschied)



5/2006 – 10 - T

BVW, Unterschied





8b - s.1228 – Krause2 - T
Einführung, Voraussetzungen




8d - s.1228 – Krause2 - T
Erklärung u. Vorgehensweise




11/2004 – 8 - O

Erwartung v. d. MA





5/1999 – 13b - T

Kriterien mit Erläuterung





11/2003 – 9b - T

Maßnahmen u. Methoden, MA motivieren


5/2002 – 9 - T

Meister-Rolle im KVP





11/2007 – 4 - O

Phasen, wichtige Phasen im Prozess



11/2006 – 10b - T

Selbstpraktizierung d. Meisters




5/1999 – 13a - T

L
Lagerarten u. Anordnung u. Aufgaben



s.242
5/2002 – 3c - T

Lagerbedienung, f. e. Rohr





5/2004 – 4 - O

Lagerbestand,  Auswirkungen a. d. Stückselbstkosten


11/1999 – 1a - O



Folienvorlage





11/1999 – 5 - O

Lagererweiterung, Argumente für u. gegen



11/2003 – 9 - O

Lagerhaltung, Konsequenzen u. Optimierung

s.252/254
5/2001 – 2 – O

Lagerkapazität, Vorschlag zur Verbesserung



5/2003 – 9 - O

Lagerkosten, Konsequenzen u. Optimierung


s.257
5/2001 – 2 – O

Lagerpassung







5/2004 – 3 - O

Lagerschäden, Lösungsvorschlag f. d. Problem



11/2001 – 7 - O

Lagerstufen






s.237

Lagerzapfenverschleiß beheben





11/1999 – 8c - O

Lasten- Pflichtenheft, Unterschied u. Inhalt



1c - s.1231 – Krause2 - O

Layout d. Montagestruktur





1b2 - s.1220 – Krause2 - T
Lebensdauerschmierung, Vor- u. Nachteile



5/2004 – 5 - T

Leerkosten, Berechnung





5/2004 – 12a - O

Leistung, hydraulische …, Berechnung




11/2007 – 4 - T 

Lichtbogenschmelzschweißen, Beschreibung u. Begründung

11/2003 – 2a - T

Lieferantenauswahl, Merkmale





1d2 - s.1232 – Krause2 - O

Lieferverzögerung verursachen …, Folgen



5/2002 – 6 - T
Liegezeiten, grafisch in. e. Diagramm




5/2004 – 5b - O

Linienmontage







1b3 - s.1220 – Krause2 - T
Liste d. zu ändernden teile, mit Beschreibung u. Begründung

11/2001 – 2 - T
Lösgrößen, Optimierung






11/2001 – 9 - O

Loslager, Aufgabe






5/2002 – 3c – T

Löten







s.329

M
MA:
Anforderungen a. d. MA, Vergleich d. Stellen in Tabelle

11/2003 – 10a - T

Arbeitsgruppe zusammenstellen, Auswahlkriterien

11/2004 – 7a - T

Aufgabenverteilung f. qualifizierte MA



11/2000 – 13 - O

Auswahl, arbeitsbez. u. prozessbez. Anforderungen

5/2007 – 3a - T

Auswahl d. MA u. Aufstellung f. d. Fortbildung


11/1999 – 13a - O

Auswahl u. Schulung, neue Maschine



5/2000 – 11 - T


Vorgehensweise




5/2005 – 11 - O

Beauftragen, Voraussetzungen




5/2000 – 11 - O

Bedarf, f. Zwei-Schicht-Betrieb




5/2001 – 4 – O

Befähigen, Personalenwicklung




5/2000 – 14 - O

Beratung u. Förderung, Perspektiven geben

s.1087

Bewusstsein fördern





5/1999 – 7c - O

demotivierte MA, Gründe u. Gegenmaßnahmen


5/1999 – 14 - T


Demotivierte MA, Maßnahmen z. Verbesserung


5/1999 – 4 - O
Delegieren, Aufgabenauswahl, Faktoren, fachl./persönl. Vorauss11/2005 – 9 - T

Einbindung z. Verbesserung d. Qualität



7a - s.1238 – Krause2 - O 

Einsatz






s.929

Ersatz, planerische u. organisatorische Maßnahmen

11/2001 – 5 - O 

Erwartung v. d. Vorgesetzten




5/1999 – 1b - O

Fähigkeiten





s,901
5/2004 – 1 - T



Fördern, durch Teamarbeit



s.1088
5/2005 – 13 - O

Störungen zu minimieren



5/2001 – 5 - T

u. Unterstützen, Vorgehensweise


5/2002 – 1d - O

Förderung u. Beratung, Perspektiven geben

s.1087
11/2006 – 11 - O

Freistellung, planerische u. organisatorische Maßnahmen
11/2001 – 5 - O

Gespräch, 
Als Beurteilungsgespräch (ja o. nein)

11/1999 – 11b - O

die fördern, müssen …



11/1999 – 4 - T
wegen Redens während d. Arbeitszeit

11/1999 – 12 - O

Zweck d. G…




11/1999 – 11a - O
In d. Planung Miteinbeziehen




11/2003 – 6 - O

Integration i. d. Gruppe, Maßnahmen



5/2006 – 1 - O
Motivieren, (KVP), Maßnahmen u. Methoden


5/2002 – 9 – T
Neue
 jugend. o. ausländ. MA, Lösungsvorschlag

11/2000 – 8 - T


Vorbereitung auf Einsatz



5/2006 – 1 - O
Qualifizierung, Vorgehensweise




9c - s.1229 – Krause2 - T
Qualifikation, Feststellung durch …



5/2004 – 8b - O

Qualitätsbewusstsein 
fördern




11/2000 – 14 - O

sichern durch …, Vorgehen

5/2000 – 15 - O

Qualitätsverbesserung beteiligen



11/2005 – 12 - T

Schulung, 
durch …




7a - s.1238 – Krause2 - O

Durchführung u. Vorbereitung


5/1999 – 7c - O




Umgang mit Kunden



5/2006 – 7b - O
Selbstorganisation d. MA fördern


s.967

Teamarbeit, Durch Teamarbeit fördern



5/2005 – 13 - O
Übertragung v. Aufgaben, MA Voraussetzung


5/2000 – 11 - O
Unterweisung, Arbeitssicherheit




5/2000 – 10 - T


 wann u. wie oft




5a - s.1236 – Krause2 - O 

Voraussetzungen, persönliche u. fachliche


5/2003 – 5 - T

Vorbereitung auf Einsatz




5/2006 – 1 - O
Vorschlag bewerten, zur Preissenkung



11/1999 – 4c - O

Weiterbildung: 
Bewertung der Maßnahmenanbieter

11/2005 – 13 - O

Schichtführer, ausländ. MA, angelernte MA
11/1999 – 10 - O


Wochenendeinsatz, MA vorbereiten



11/2006 – 2b - O
Ziele deutlich machen





5/2004 – 10 – O

Zusammenarbeit u. Eigenverantwortung



11/2004 – 7c - T

Maschine
Ankunft, Maßnahmen vor d. Ank…


5/2005 – 4 - T
Anlieferung, vor A… notwendige Maßnahmen

6a - s.1226 – Krause2 - T
Anschaffung, überzeugen d. Firmenleitung

11/2001 – 4 - O 

Anschaffung, Aufstellung, Inbetriebnahme

5/2002 – 7 - T

Aufstellung u. Inbetriebnahme, Planungskrit. s.191/422
5/1999 - 1 - T




 e. CNC-M…, Überlegungen u. Vorgehensweise
5/2003 – 1 - T
funktionsnotwendige Bedienungen

5/2006 – 4a - T 
MA Voraussetzung, persönlich u. fachlich
5/2003 – 5 - T

Planung, Fertigungshalle


11/2003 – 4 - O 
Rechtsgrundlagen u. Regelwerke s.192/418/1226  6b - s.1226 – Krause2 - T
schriftlicher Ablauf



5/2003 – 2 - T


Voraussetzung f. d. A…



11/2003 – 5 - T


Was beachtet werden soll


5/1999 – 11 - O

Ausfall meiden durch …



s.207

Daten / Angaben



s.199

Defekt, organisatorische Maßnahmen, Einleiten

5/2006 – 2a - O
Demontage, Schutzmaßnahmen d. MA

s.883

Fehlschaltungsvermeidung



5/2006 – 5 - O
-funktion gewährleisten




5/2005 – 3 - O

Generalüberholung d. Anlage



5/2001 – 6 – H
Geräusche lokalisieren




11/2002 – 1 - O

In d. Qualität einbeziehen



5/2005 – 8 - T

Inbetriebnahme, Prioritätenkatalog f. Anlagenprüf. u. I…
11/2000 – 9a - O
Kaufen, Informationsbeschaffung durch …

11/2001 – 3 - O


Überzeugen d. Firmenleitung


11/2001 – 4 - O

Kosten, Berechnung




5/2004 – 12a - O








5/2004 – 2b - T

MA - Auswahl u. Schulung


s.200
5/2000 – 11 - T
Neue, Maßnahmen vor d. Ankunft


5/2005 – 4 - T
Unterweisung, wann u. wie oft


5a - s.1236 – Krause2 - O

Störungen 
Kosten die Entstehen

s.117

minimieren



5/2001 – 5 – T

Schaden durch …

s.117/206

Störungsfreier Betrieb, Maßnahmen


5/2000 – 2 - O

Transport, Sicherheit




5/2003 – 4 - T

Überlegungen vor d. Beschaffung


5/2000 – 1 - O

Vorbeugende Instandhaltung



5/2000 – 2 - O

Was b. d. Aufstellung u. Inbetriebnahme beachtet wird
5/1999 – 11 - O



Werkzeugkollision, technische Lösung


5/2006 – 5 - O
Maschinenbediener, Aufgaben der M….




5/1999 - 1 - T
Maschinenbelegung u. Durchlaufzeit




11/2002 – 8 - T



f. d. Fräsarbeiten




5/2004 – 2a - T

Maschinefähigkeitsuntersuchung, Cm u. Cmk Berechnung u. Beurteilung
5/2003 – 12 - T 

Ermittlung



11/2004 – 10b - O

Klasseneinteilung


5/2003 – 10 - T

Maschinenstillstände verursachen …, Folgen



5/2002 – 6 - T

Maschinenstundensatz 
Berechnung




11/2006 – 10a - O








2 - s.1232 – Krause2 - O

Notwendigkeit d. Anwendung


11/2006 – 10b - O

(Nutzungsdauer)



5/2003 – 9 - T

Materialabfall, absolut u. relevant




5/1999 – 7b - T

Materialfluss, 
Ablaufplan




s.241
5/2003 – 3 - O

Verbesserung (Kanban)




11/2001 – 5 - T

Verringerung d. Durchlaufzeit u. Transportkosten(Optimier.)11/2000 – 7 - T

Mehrarbeit







5/1999 – 8 - O










3 - s.1244 – Krause2 - H

Meister, 
Delegationsgrundsätze




5/1999 – 12b - T
Erwartung v. d. MA




5/1999 – 1a - O

KVP






5/1999 – 13b - T


Rolle des M…




11/2007 – 4 - O

Persönliche u. Organisatorische Voraussetzungen
5/1999 – 12a - T



Probleme Bearbeiten u. Lösen



5/1999 – 13a - T



Stellvertreter 
Auswahlkriterien


11/2007 – 2 - O

entwickeln u. neue Aufgaben geben
5/2005 – 12b - O
Vertretung, Verhaltensweise



5/2004 – 11 - O

Mengenstückliste f. d. Schweißkonstruktion



5/2000 – 2 - T

Mess- u. Prüfmittel, Maßnahmen d. Funktionssicherheit


11/2000 – 4 - T 

Metallabfallstücke, Recycling





5/2000 – 5b - O

Metallspäne, verölte, Recycling





5/2000 – 5a – O
Mobilkran, Sicherheitsmerkmale





5/2003 – 4 - T

Moderation, 
Nachbereitung





5/2007 – 8c - O

Vorbereitung, persönl. u. organisatorische

5/2007 – 8a - O

Moderator, 
Rolle während d. Gruppengesprächs


5/2007 – 8b - O

Verhaltensweise während d. Diskussion


11/2007 – 9b – T





         e. Teamsitzung


11/2007 – 9c - T

Monotonie, Folgen u. Gegenmaßnahmen



5d - s.1225 – Krause2 - T
Montage 
Abbildungsbeschreibung



11/2006 – 9 - O

d. Baugruppe, Instandsetzung



5/2003 – 7 - T

Montagearbeitsplatz, 
Bedarfsberechnung



1b1 - s.1220 – Krause2 - T
(Lager montieren), ergonomische Gestaltung
5/2002 – 2b - O 




Linienmontage




1b3 - s.1220 – Krause2 - T
Montagestrukturtyp






1b3 - s.1220 – Krause2 - T
Montagevorgänge (plan), Beschreibung (nicht thermische)

5/2002 – 2a - O




Mit Werkzeugen (Hilfs- u. Betriebsmitteln)
5/2005 – 1 - T

Motivation 
Steigerung, Vorschläge




5/2001 – 1 – H

u. Information, Verbesserung



11/2000 – 12 – O
Motorschutzschalter, 
Aufgabe, Behebung d. Störung


5/2002 – 5ab - T




Löst aus, Maßnahmen



11/2006 – 8 – O




Regeln bei d. Reparatur



8a - s.1239 – Krause2 – O

Schadensanalyse in Schritten


8c - s.1239 – Krause2 - O

Ursachen




8b - s.1239 – Krause2 - O

N
Neuinvestition, Produktionsleiter überzeugen, Gegenüberst. v. Masch.
5/2002 – 6 - T

Netzplan, 
kritischer Weg





11/2006 – 11 - O



Mit Optimierung





11/2007 – 12a - O

Neuplanung d. Fertigungshalle





11/2003 – 4 - O

Normalverteilung, Wahrscheinlichkeitsnetz



5/2003 – 11 - T

Notfallkette







11/2005 – 8a - T

Nutzungsgrad d. Maschine, Maßnahmen zur Beeinflussung

5/2002 – 4 - T

O
Oberflächenbehandlung, Beschichten



s.336 
Beschichten u. Stoffeigenschaft ändern

11/2007 – 5a - O 
Härteverfahren, geeignete Stähle

11/2005 – 7a - T

Hartverchromen, Grund durch


11/1999 – 8a - O




Für d. Reduzierung d. Verschleißes

11/2002 – 3 – T




Verfahrensauswahl mit Begründung

11/2007 – 5b – O




Ziel d. O…



s.341

Oberflächengüte, 
eine hohe O… erreichen


11/1999 – 8b - O




Prüfmittel, Prüfverfahren


5/2003 – 5 - O

Oberflächenschutz, Möglichkeiten




11/2007 – 6 - O

Öl, Entfettung u. Reinigungsmittel, Recycling



5/2000 – 5c - O

Optimale Bestellmenge, Ermittlung d. Faktoren



11/2003 – 5a - O




Graffische Ermittlung



11/2003 – 5c - O 

Ordnung am Arbeitsplatz, Anweisung




7c - s.1227 – Krause2 – T
Organisatorische Maßnahmen, Einleiten




5/2006 – 2a - O
P
Pareto – Analyse, Diagramm





11/2002 – 11 - T


Diagramm, Skizze u. Erklärung aus d. Sicht d. Qualität

11/2006 – 11 - T

Passung f. Montage u. Demontage d. Lagers



5/2004 – 3 - O

Passungsauswahl, (Übermaßpassung) mit Begründung


11/2006 – 6 - O

PDCA – Zyklus, Beschreibung





8c - s.1228 – Krause2 - T
Personalauswahl, Gespräch verlauf


s.919/925

Personalbedarf,  Berechnung





5/2006 – 8a - T

Ermittlung u. Abstimmung

s.900/1055
3 - s.1223 – Krause2 - T
Personalbeschaffung, 
extern




s.921
5 - s.1245 – Krause2 - H




Produktivitätssteigerung, Vorschläge

5/2006 – 8b - T

Personalentwicklung, 
d. MA, weitere Pers… (Vorschläge)

5/2007 – 10 - O
Konzept



s.1072
2 - s.1242 – Krause2 - H

wenn Profitcenter i. d. GmbH umgewandelt wird
5/2001 – 7 – H

Personalentwicklungsmaßnahme, Erfolge messen, 6 Kriterien

5/2007 – 11 - T

Gründe für …



5/2003 – 6 - O

 Maßnahmen z. guter Quali.

5/2002 – 1b - O

neue MA befähigen


5/2000 – 14 - O

Überprüfung d. Ergebnisse
s.1078
5/2002 – 1c - O

Verbesserung d. Kundenbeziehung
5/2007 – 11 - T

Vorgehensweise


5/2006 – 7a - O
Zielgerichtetes Vorgehen

5/2000 – 14 - O

Personalförderungsmaßnahme, mit Begründung



5/2001 – 7 – O

Pflichtenheft / Lastenheft, Unterschied u. Inhalt



1c - s.1231 – Krause2 - O

Plankostenrechnung, Struktur





5/2002 – 8a - T

Plankostenverrechnungssatz 





5/2000 – 8  - O

Planung d. Arbeitsablaufes, Vorteile wenn MA miteinbezogen werden
11/2003 – 6 - O

Pneumatik






s.207

Pneumatischer 

Anlagen, Störungen


s.131

Klemmstation




5/2007 – 1 - T

Schaltplan




5/2000 – 3b - O

Präsentation, eine Folienvorlage zum Bestellwesen


11/1999 – 5 – O
Preisermittlung, Materialeinzelkosten




11/2000 – 3 - O

Preissenkung d. Produktes





11/1999 – 4c - O

Prinzip d. Reihung






11/2003 – 10c - T

Prioritätsregeln







11/2000 – 7 - O



FCFS, FLT, KOZ



s.717
5/2004 – 5a - O

Probleme, 
i. d. Arbeitsgruppe




4 - s.1244 – Krause2 - H

Lösen von P…





11/2000 – 14 - O

Problemlösefähigkeit






5/2003 – 7 - O

Produktion, 
aufrecht erhalten, Vorgehensweise


11/2007 – 3 - O

Freigabeprotokolle




11/2001 – 6 - O

Produktionshalle, Materialfluss Optimierung



11/2000 – 7 - T

Produktionsprogramm, Informationsinhalte



11/2000 – 8 - O

Produktionsprozess optimieren, Maßnahmen



5/2002 – 9 - T

Produktivitätskennzahl (125%), Auftrag prüfen



5/2000 – 7 - O

Produktivitätssteigerung, Personalbeschaffung, Lösung


5/2006 – 8b - T

Produktivitätsverbesserung, durch (3 Gründe)



5/1999 – 6b - O

Profitcenter i. d. GmbH, Personalentwicklung 



5/2001 – 7 – H

Konsequenzen




5/2001 – 7 – H

Programme, Informationsinhalte





11/2000 – 8 - O

Protokolle, die Freigabe f. d. Produktion




11/2001 – 6 - O 

Prozess zur Fehlerreduktion, Q-Werkzeuge



5/2007 – 11 - O
Prozessabweichung, Methoden u Mitteln



5/2002 – 1 - T 

Prozessbeschreibung, von  e. Störungsmeldung bis Prozessb…

5/2006 – 9 - O
Prozessfähigkeit, 
Entscheidung




11/2006 – 10d - O




Ermittlung




11/2004 – 10b - O

Prozessregelkarte, Darstellung





11/2007 – 12 - T

Prozessverlauf, systematische Einflüsse




11/2007 – 11b - T

Prüf- u- Messmittel





s.1115
5/1999 – 5b - T



f. d. Messung d. Oberflächengüte


5/2003 – 5 - O 

Maßnahmen d. Funktionssicherheit


11/2000 – 4 - T










10b - s.1240 – Krause2 - O

Unterschied





10a - s.1240 – Krause2 – O

Verwaltung




s.1173

Prüfablauf







5/2001 – 4a - T

Prüfanweisung 







5/2001 – 4a - T

(Zylinderrohr)





11/2000 – 4 - T

Prüfarbeitsplatz, typische Tätigkeiten




6a - s.1236 – Krause2 - O

Prüfplan







3 - s.1223 – Krause2 - T
Prüfverfahren, zerstörungsfreie P…




11/2003 – 3 – T

PSA







s.872

Q
QM – Elemente mit Anwendungsbsp.




11/2001 – 7 - T

QM - System, Struktur u. Dokumentation


s.1094
5/2001 – 9 – O

Qualifikation d. MA, Aufgabenverteilung




11/2000 – 13 - O

d. MA haben muss





11/2002 – 11 – O


       Feststellung beim MA




5/2004 – 8b - O

Qualifizierungsmaßnahme 
Bewertung der Stellen (Anbieter)
11/2005 – 13 - O

f. Azubis, nach d. Lehre (Gespräch)
11/2004 – 9 - O

f, MA, Vorgehensweise

s.1177
9c - s.1229 – Krause2 - T

f. Maschinenbediener


5/2004 – 9b - O





Wo?, Stellen



5/2004 – 9c - O

Qualität: Anforderungen nicht erfühlt, verschärfte Prüfung

5/2001 – 4b - T 
Arbeitsabläufe, zur Steigerung d. Q…



11/2000 – 12 - O 
Daten f. d. MA






11/2003 – 10 - O

Ergebnisse, Visualisierungsmaßnahmen



7b - s.1238 – Krause2 - O

Gute Q… braucht





11/2003 – 10 - O

-lenkung, Bestandteile d. Entwicklung


s.1169
5/2007 – 12a - T

-normen, Arten, (TQM)





11/2003 – 9a - T

-mängel, 
Kostenermittlung



5/2003 – 2 - O

Sicherstellung u. Verbesserung


5/2000 – 14 - T


Probleme, 
MA einbeziehen durch



5/2005 – 8 - T

Maßnahmen zur Verbesserung


11/2005 – 11 - T

mögliche Ursachen


s.1172
5/2005 – 6b - T
-verbesserung, Bedeutung o. Auswirkung


11/2003 – 9b - T


MA beteiligen




11/2005 – 12 - T
MA einbinden



s.1119
7a - s.1238 – Krause2 – O

Methoden zur Verb…


s.1171

Werkzeuge, zur Fehlerreduktion



s.1124
5/2007 – 11 - O
-zirkel, Bedeutung o. Auswirkung


s.1026
11/2003 – 9b - T

Qualitätsbewusstes Handeln, 
Motivierung, Optimierung

5/2001 – 8– O

Steigerund d. …


11/2000 – 14 - O 

Qualitätsbewusstsein  
d. Arbeitsgruppe, Motivierung u. Optim.
S.1118
5/2001 – 8 – O

d. MA fördern




11/2000 – 14 - O

sichern durch …, MA, Vorgehen


5/2000 – 15 - O
Qualitätsregelkarte, 
Prozessverlaufsanalyse


s.1157
11/2000 – 9b - T




Skizze u. Prozessverlauf


11/2006 – 10b - O

Qualitätssicherstellung u. Prüfplan




5/1999 – 5b – T


Einzellelemente u. Methoden



5/2007 – 12b - T

Qualitätszirkel, 
Bedeutung o. Auswirkung

s.1026/1120
11/2003 – 9b - T

Gründe f. d. Entstehung




5/2004 – 10a - T



Vorgehensweise bei Problemlösung


5/2004 – 11 - T

Quetschung, Unterweisung zur Verhinderung



5/2001 – 6 - T

R
Radial – Wellendichtringe, Auswahl




5/2004 – 3a - T

Radialspiel a. d. Antriebswelle, Ermittlung



5/2002 – 3a - T

Rangfolgen 
d. stellen, Tabelle




11/2003 – 10b - T



-verfahren, systematisch / analytisch


11/2003 – 10c - T

Rechtwinkligkeit a. d. Teilen gewährleisten durch


5/2005 – 5 - T

Recycling 
von alten Werkstoffen u. Hilfsstoffen


5/2003 – 8 - T

von Werkstoffen u. Hilfsstoffen



5/2000 – 5 - O 

Reduzierung von Lohn, Lagerkosten u. Durchlaufzeiten


11/2001 – 2 - O

Regalstapler, 
Arbeitssicherheitsgrundsätze



5/1999 – 10c - T

Einlagerung d. Teile




5/1999 – 10a - T



Einsetzungsgründe




5/1999 – 10b - T

Regelkarte, Trend u. Run erkennbar, Ursachen u. Maßnahmen

5/2005 – 9ab - T

Regeln








11/2000 – 7 - O

Rentabilität d. Auftrages, Beurteilen u. grafischer Nachweiß

11/2003 – 12cd - O

Reparaturzeit abschätzen





11/2002 – 1 - O

Roboterzelle, mech. u. elektr, Anforderungen


s.408
11/2006 – 7 - O


Sicherheitsmaßnahmen



s.410

Rz 40, Bedeutung






5/2003 – 5 - O

S
Samstagsarbeit, MA vorbereiten
, planen Vorgehensweise

11/2006 – 2b - O 
Lösungsmöglichkeiten




5/2000 – 13 - T
Schaden, 
-analyse in Schritten


s.121/141
8c - s.1239 – Krause2 - O

Analyse u. Behebung zusammen durchführen

11/2002 – 2 – O


Zukünftige Dispositionen


11/2002 – 8b – O

Behebung, Möglichkeiten



11/2002 – 4b – O

Häufigkeit, Dokumentation u. Bewertung


5/2001 – 1a - O

Feststellung, erforderliche Schritte


11/2002 – 4c - O

mögliche Ursachen




11/2002 – 4a - O








11/2002 – 8a – O

Vermutung, Vorgehensweise



11/2002 – 4b - O

Schaltplan, elektrischer S… mit Erklärung



11/1999 – 2 - T
Pneumatischer S…





5/2000 – 3b - O

Scherspannung d. Schraube





5/1999 – 5d - O

Schmierplan







5/1999 – 6 – T

Schmierstoff – Auswahl, geringe Drehzahl, Drehmoment u. Leist.
 s.132
11/2005 – 5b - T  

Schmierstoffversagen, technische u. organisatorische Gründe

11/1999 – 7 - O

Schleifscheibe, Auswahl mit Begründung



5/2002 – 3b - O

Schlüsselqualifikationen, 5 Interpretationen



5/2003 – 7 - O

Schneidkraft, Berechnung





5/2007 – 4 - T

Schnittleistung, Berechnung





11/2005 – 4a - T

Schraubenberechnung






5/2007 – 5b - O

Schutzmaßnahmen u Verhaltenregeln (Getriebeöl)


11/2002 – 10b – O

Schwachstellenanalyse, hydraulisches Spannsystem


5/2006 – 6 - T

Schwachstellenerkennung, betriebliche




5/1999 – 13c - T

Schweißen, Lichtbogenschmelzschw., mit Beschreibung

s.325
11/2003 – 2a - T 

Schweißspannungen,  Möglichkeiten z. Reduzierung


5/2000 – 6 - T

Schweißverfahren, wirtschaftliches S… (MIG u. WIG)

s.319
11/2005 – 2d - T

Schwingungsdämpfer






5/2005 – 4a - O

Seminare, externe u. interne, Fähigkeiten u. Fertigkeiten


5/2001 – 7 – O

Selbstkosten, 
Berechnung





5/1999 – 10 - O










11/1999 – 1b - O

mit Risiko u. Wagnis




11/2005 – 5 - O

Riemenscheibe





5/2000 – 9 - T

Selbstständigkeit






5/2003 – 7 - O

Serienfertigung, betriebswirtschaftliche relevanten Daten


11/2005 – 9 - O

Servicefirma gegen eigenes Personal, Kostenvergleich


11/2006 – 7 - T

Sicherheit 
d. Schrauben





5/1999 – 5c - O

-hinweise, Seilrolle mit Haken



11/2004 – 6b - T

-maßnahmen 
beim Kleben


s.336

beim Roboter


s.410



beim Schweißen

s.328

-unterweisung, Aspekte f. d. Durchführung

5/2007 – 4 - O
Sicherungsmöglichkeiten, Muttern




5/2007 – 6 - O

Skizze:
Abdeckplatte






11/2007 – 2 - T

Deckel







5/2004 – 3b - T

Kupplungswellenlagerung




5/2000 – 1 - T

Luftkompressor






s.1205 – Krause2

Riemenscheibe






5/2000 – 1 - T
Walze mit Hauptmaßen





11/2003 – 1a - T


Welle mit Maßangaben





5/2004 – 2 - O

Sonderauftrag, 
Fertigen





6 - s.1246 – Krause2 - H

Präsentieren, e. grafische Darstellung


5/2003 – 4b - O

termingerecht erledigen




5/2003 – 4a - O

Sonderfertigung, Merkmale





11/2000 – 6 - O

Spannung im Werkstück nach d. Schweißen, Reduzierung

5/2000 – 6 - T 

Stellenausschreibung, 
enthaltene Elemente



11/2002 – 12 – O

interne u. externe, Vorteile u. Gefahren

5/1999 – 12b - O

Stellenbeschreibung, Merkmale





11/2006 – 9a - T

Stellvertreter 
d. MA, Vorteile u. Risiken



11/2005 – 12 - O

d. Meisters, Auswahlkriterien



11/2007 – 2 - O

Stichprobenprüfung, 
Einfach…, Ablaufplan



5/2001 – 4a - T 




Wie man es richtig macht



11/2004 – 10a - O

Stift-Montage, Probleme die auftreten können mit Lösungen

11/2005 – 2 - O

Stillstandzeiten, grafisch in e. Diagramm




5/2004 – 5b - O

Stirnrad, Geradverzahntes gegen Schrägverzahntes ersetzen

5/2004 – 6 - T

Störungen minimieren 






5/2001 – 5 - T

Stromlaufplan, Teilmechanisierte Vorrichtung



11/2006 – 3 - T

Stückkosten, variable u. fixe





5/2004 – 6b - O

Stückliste, 
Änderung d. Teile




5/2004 – 1 - O

Luftkompressor





s.1206 – Krause2

Vervollständigen




11/2004 – 3 - T

Walze






11/2003 – 1b - T

Stückselbstkosten, Auswirkungen d. Lagerbestandes


11/1999 – 1a - O

Systeme, Aufgaben u. Nutzen d. funktionierenden Systemen

5/1999 – 3a - O

T
Taktzeit, Berechnung






1a - s.1219 – Krause2 - T
Team, 
Arbeit, durch T… fördern




5/2005 – 13 - O

Bildung, grundlegende Überlegungen



11/2002 – 9 - T

Zusammensetzung





5/2000 – 12 - O

Teilkostenrechnung, Produktbeurteilung




5/2002 – 4 - O

Telefongespräch, Checkliste f. e. Telefgespr. mit Hersteller

11/2006 – 5 - T

Temperaturveränderung am Glättwerk u. Kühleinheit


11/1999 – 9 - O

Termingerechte Fertigung (Sicherstellung), Vorgehensweise

5/2000 – 8 - T

Toleranzklassen f. kaltgezogene Rundstähle



11/2005 – 1 - T

TOP – Regel, Gefahrstoffe





11/2006 – 15 - O
Total-Produktive-Maintenance





11/2003 – 9b - T

TQM








11/2003 – 9a - T

Transport von maschinen, Sicherheit




5/2003 – 4 - T

U
Über- u. Unterdeckung






5/2002 – 5 - O




Kosten… , Erklärung



11/2002 – 6 - T

Umbaumaßnahmen, Planung u. Ablauf




11/2006 – 1 - O

Umfangslast, Kupplung






5/1999 – 5b - O

Umweltmanagementsystem, Arten u. Vorteile



11/2006 – 14ab - O 

Umweltschutz,
Aufgaben u. Verantwortlichkeiten


5/1999 – 7b - O

Betriebsbeauftragte




11/2006 – 13a - O

Gesetze




s.868
5/1999 – 7a - O

Informationsmöglichkeiten



5/1999 – 7a - O

Kraftstoffzufuhr





5/2005 – 5 - O
Verbesserung durch …, Maßnahmen


5/2002 – 10 - T

Unfall, 
Auswertung





s.844

erste Maßnahmen (Notfallkette)




11/2005 – 8a - T

Unterweisung zur Verhinderung




5/2001 – 6 - T
Unfallanzeige, erstatten






7b - s.1227 – Krause2 - T
Unterlagen nicht aktuell, Vorschlag z. Verbesserung


11/2002 – 12 - T

Unterweisung d. MA, Arbeitssicherheit




5/2000 – 10 - T

Dokumentationsverfahren



s.856
11/2002 – 9b – O

Erfolg überprüfen





5/2005 – 8c - O

Gespräch, wichtige Gesichtspunkte


11/2007 – 8 - T

Grobplanung o. Vorbereitung



11/2002 – 9a – O

Sicherheitsunt…
Aspekte f. d. Durchführung

5/2007 – 4 - O
Teilnehmeraktivierende Maßnahmen


5c - s.1236 – Krause2 - O

Wann u. wie oft




s.851
5a - s.1236 – Krause2 – O

Zeitpunkt, günstiger Z…




5b - s.1236 – Krause2 - O

V
Verantwortungsfähigkeit






5/2003 – 7 - O

Verbrauchsabweichung






5/2000 – 8 - O

Verbrennung, Unterweisung zur Verhinderung



5/2001 – 6 - T

Verdichtungsanlage, erforderliche Bauteile



11/2000 – 3a - T

Verdrängerpumpen, Anwendungsgebiet




11/2007 – 5 - T 

Verfahren, summarisch / analytisch




11/2003 – 10c - T

Vergütung 
f. d. Fertigungszeit




5/1999 – 9c - T



-system






1 - s.1241 – Krause2 - H

Verkaufspreis, Berechnung





5/1999 – 10 - O

Verschleiß: 
d. Stempel, Ursache u. Lösung


s.96
5/1999 - 4 –T



Festigkeit erhöhen durch …



11/2000 – 5 - T
Reduzierung, durch Oberflächenbehandlung

11/2002 – 3 - T

Vermindern durch …




11/1999 – 8c - O






(Zapfen/Lager)


5/2005 – 3 - T
Von Werkzeugen, Methoden zur Überwachung

5/2004 – 4 - T

Verschnitt, Bearbeitungsabfall





5/1999 – 7b - T

Verschraubung lockert sich, Maßnahmen



5/2007 – 6 - O

Vertretung f. Meister, Verhaltensweise d. V…



5/2004 – 11 - O

Vibrationsfüße







5/2005 – 4a - O

Visualisierung von Arbeitsergebnissen




11/2000 – 44 - O

Visualisierungsmöglichkeiten (-maßnahmen)



5/2005 – 6a - T





Qualitätsergebnisse


7b - s.1238 – Krause2 - O

Vollkostenrechnung, Produktbeurteilung




5/2002 – 4 - O

Vorspankraft







5/1999 – 5b – O

Vorstellungsgespräch, Durchführung



s.924

W
Wahrscheinlichkeitsnetz, Normalverteilung



5/2003 – 11 - T

Wälzlager, 
Lebensdauerschmierung, Vor- u. Nachteile

5/2004 – 5 - T

Vor- u- Nachteile




11/2001 – 3b - T
Warme Länder







11/2001 – 7 - O

Wartung, 
Kundenempfehlung




5/1999 – 5e - O



Typische Maßnahmen




11/2006 – 2 - O

Wartungsbuch, zur Erfassung u Dokumentation



5/2001 – 1a - O

Wartungsmaßnahme nach d. Abnutzungskurve



5/2006 – 5 - T

Wartungsübersicht






5/1999 Aufgabenblätter – T

Wartungsplan, 







5/2006 – 6 - O
Aufstellung





5/2001 – 1a - O

Axialkolbenpumpen, mit Zeitintervalle)


11/2007 – 7 - O

Kühlschmierstoffe



s.114

notwendige W…-arbeiten


s.103

11/2000 – 3b - T






an Verdichterstation

8c - s.1239 – Krause2 - O
wöchentlich u. monatlich



5/2005 – 4b - O

Weg-Schritt-Diagramm






5/2000 – 3a - O










11/2006 – 3 - T

Weiterbildung d. MA: Erfolge messen, 6 Kriterien
s.251/ 1078
5/2007 – 11 - T 

Schichtführer, ausländ. MA, angelernte MA

11/1999 – 10 - O



Planung





11/2003 – 7 - O

Verbesserung d. Kunden/Lieferanten Beziehung 
 5/2007 – 11 - T

Vorgehensweise




5/2006 – 7a - O
Wenn MA ausfallen




11/2003 – 7 - O



Wo? Stellen





5/2004 – 9c - O

Wellen / Nabenverbindung





5/2000 – 4 - T

Werkstoff – Auswahl, 
Alternativ – W…



5/2006 – 3 - O



Belastung, hohe B…



11/2005 – 7b - T
Gleitlager




11/2005 – 5c - T

Zum Schweißen, mit Begründung

11/2005 – 2c - T

Werksstückträger, Funktionsbeschreibung u. Gestaltung


1ab - s.1231 – Krause2 - O

Werkzeugkollision, technische Maßnahmen



5/2006 – 5 - O  

Werkzeugüberwachung, Methoden




5/2004 – 4 - T

Winterbetrieb, geeignetes Hydrauliköl




11/2002 – 7 – O

Wir-Gefühl, Verbesserung





11/2000 – 12 - O

Wirbelstromprüfung, Funktion





11/2003 – 3 - T

Wirtschaftlichkeitsberechnung, Gewinn u. Verlust


5/1999 – 6c,d - O

Wochenendeinsatz 
MA vorbereiten




11/2006 – 2b - O

planen, Vorgehensweise


11/2006 – 2a - O

Z

Zeit je Einheit (Zylinderrohr)





11/2000 – 1 - T

Zeitgrad, Berechnung






5/1999 – 9b – T

Zeitkapazität, Ermittlung (Rollentausch)




5/2001 – 3 – O

Zeitwirtschaftsmethode






11/2000 – 5 - O

Zertifizierung, 
Arbeitsschritte





9b - s.1229 – Krause2 - T

Bedeutung (TQM)




11/2003 – 9a - T

Des Betriebes, Vorgehensweise u. MA vorbereiten
11/2003 – 11 - O

DIN EN ISO 9000ff, Vorarbeiten



5/2001 – 9 – O

Vorbereitung d. MA durch …



11/1999 – 10 – T
Ziele, 
vereinbaren mit MA





5/2004 – 10 - O

Vorgeben d, MA





5/2004 – 10 - O

wirtschaftliche u. soziale





11/2002 – 10 - T

Zuschlagkalkulation 
Berechnung




11/2003 – 12a – O






HK, SK u. Listenpreis

11/2006 – 1 - O 

ohne Zahlenwerte



11/2002 – 7 – T

summarische u. differenz. (Vorzüge/Grenzen) 
11/2007 – 10 - O

Zylinder Auswahl






5/2007 – 2 - T

Zwischenlager, Vor- u. Nachteile




11/2000 – 1 - O
