A

Abbrennstumpfschweißen

FT1
17

Abbsche Grundsatz


QM
44

ABC – Analyse


BT2
51

Abkühlungsschwindung

FT1
6

Ablaufsteuerung


BT2
36

Ablaufsteuerung


FT2
20

Ablaufsteuerung/ Prozessgeführt

BT2
37

Ablaufsteuerung/ Zeitgeführt

BT2
37

Abnutzungsgrad – Verlauf

BT1
35

Absaugeanlagen


BT1
50

Absaugung – Schema


BT1
50

Abscheideanlagen


BT1
50

Absolute Maßangabe


FT2
13

Abtragen –Funkenerosives

FT1
40

Abtragen mit Laserstrahlen

FT1
41

Abtragen mit Wasserstrahlen

FT1
41

Abtragen



FT1
40

Abwasser



BT1
48

Achsen



BT1
23

Additionsregel


QM
12

Ähnlichkeitsplanung


FT1
3

Algebraisches Verfahren

FT2
19

Allgemeintoleranzen

QM
49

Analytische Statistik

QM
9

Annahme QRK


QM
61

Annahmequalitätsregelkarte

QM
73

Annahmezahl


QM
31

Anschlagmittel


BT1
24

Anschlussbezeichnung- Pneumatik/Hydraul.BT2
16

Anweisungsliste


BT2
39

AQL



QM
32

Arbeitsablauffolge


FT1
3

Arbeitsmaschinen


BT1
2

Arbeitsmaschinen, die wichtigsten
BT1
3

Arbeitspläne – Vorgehensweisen

FT1
3

Arbeitspläne


FT1
3

Arbeitsplatzgestaltung / Gesichtspunkte
FT2
8

Arithmetischer Mittelwert

QM
24,25

Asynchronmotor


FT2
26

Atmosphärischer Druck

BT2
8

Aufbauen



BT2
1

Aufgeständerte Stetigförderer

FT2
34

Aufgeständerte Unstetigförderer

FT2
37

Aufschäumen


FT1
30

Aufstellen von Anlagen

BT2
1

Aufstellen von Maschinen

FT2
41

Auftragsabhängige Daten

FT1
42

Auftragsarten


FT1
42

Auftragsbezogene Daten

FT1
2

Aufzüge



FT2
37

Ausrichten



BT2
1

Auswertungsbogen – Normalver. Werte
QM          21

Autogenschweißen


FT1
20

Automatisieren


FT2
17

Automatisierung / Komponenten

FT2
17

Automatisierungsgerät/Schema

BT2
38

Automatisierungstechnik

BT2
37

Axialer Wiederstandsmoment

FT1
15

Axialverdichter- Schema

BT2
11

Axialverdichter


BT1
16

B

Bahnsteuerung 2D


FT2
5

Bahnsteuerung 3D


FT2
5

Bahnsteuerung


FT2
5

Bandförderer


FT2
35

BCD – Code


FT2
17

Bearbeitungszentren / Merkmale

FT2
28

Bearbeitungszentren


FT2
27

Bedienfeldverarbeitung / Roboter
FT2
32

Bedienungspersonal- Einweisung
BT2
5

Beflocken



FT1
32

Beißschneiden


FT1
33

Belüftung



BT2
1

Beschichten – Chemisch

FT1
25

Beschichten – Gas- Dampfförmig
FT1
24

Beschichten – Gründe warum

FT1
23

Beschichten – ionisierten Zustand
FT1
24

Beschichten aus dem festen Zustand
FT1
24

Beschichten aus dem flüssigen Zust.
FT1
24

Beschichten mit Kunststoffen

FT1
31

Beschichten


FT1
23

Beschichtungsarten


FT1
23

Beschreibende Statistik

QM
9

Betriebsdatenerfassung

FT1
2

Biegemoment


FT1
15

Biegespannung


FT1
15

Biegespannung-Abhängigkeitsfaktoren
FT1
15

Biegeumformen


FT1
13

Biegeverfahren – Arten

FT1
14

Biegewinkel


FT1
13

Binärcode



FT2
17

Bindung – Keramische

FT1
39

Bindung – Metalische


FT1
39

Bindung – Mineralische

FT1
39

Bindung – Organische

FT1
39

Bindung



FT1
39

Binomialverteilung


QM          9,15  Bahnsteuerung 2 ½ D


FT2
5

Blockheitzkraftwerke


BT1
42

Blocklagerung


FT2
38

Brauchwasser


BT1
47

Bremsen



BT1
24

Buckelschweißen


FT1
17

C

CAM



FT2
49

CD – ROM


BT2
41

CE- Kennzeichen


BT2
2

Chemisches Beschichten

FT1
25

CNC – Steuerung


BT2
42

Computerintegrierte Fertigung –Ebenen
FT2
50

Computerintegrierte Fertigung

FT2
44

Computerintegrierte Fertigung-Nacht.
FT2
45

Computerintegrierte Fertigung-Vorteile
FT2
44

Cp – Wert



QM
69,

Cpk – Wert


QM          69,72 CAP- System


FT2
46

CPU



BT2
38

CVD – Verfahren


FT1
24

D
Dampferzeuger – Aufbau

BT1
6

Dampferzeuger – Vorgänge

BT1
5 Datenmonitoring


FT1
3

Dampferzeuger-( Kessel) 

BT1
5

Dampferzeugung – Grundlagen

BT1
5

Dampfkreislauf – Schema

BT1
38

Dampfmaschinen – Verluste

BT1
5

Dampfturbinen


BT1
6

Definition der Schnittdtellen

FT2
11

Diagnosesysteme an Maschinen

BT2
45

Dieselmotor


BT1
10

Differenzialzylinder


BT2
28

Diffusionsglühen


FT1
26

Disketten



BT2
41

DNC – System


FT2
30

Doppelstichprobenplan

QM
37

Doppelstichprobenverfahren / Schema
QM
35

Doppelstichprobenverfahren

QM
30

Doppelstichprobenverfahren

QM
34 Drehen



FT1
37

Drehkolbenverdichter


BT1
15

Drehstrom- Asynchronmotor

BT1
12

Drehstrommotor


FT2
26

Drosselrückschlagventil / Einbauarten
BT2
20

Drosselrückschlagventil

BT2
19

Drosselrückschlagventil

BT2
31

Drosselventil / Hydraulisch

BT2
31

Drosselventil


BT2
19

Drosselventile


FT2
24

Druckbegrenzung


BT2
25

Druckbegrenzungsventil

BT2
32

Drücken



FT1
11

Druckerzeugung in Gasen

BT2
9

Druckflüssigkeiten/ Eigenschaften
BT2
33

Druckluft- Ringleitungssystem

BT2
12

Druckluft- Strömungsgschwindigkeit
BT2
11

Druckluft- Zentral/Dezentral

BT2
9

Druckluftanlage- Schema

BT2
10

Druckluftaufbereitung

BT1
51

Druckluftaufbereitung

BT2
12

Drucklufterzeugung


BT1
50

Drucklufterzeugung


BT2
9

Druckluftspeicherung


BT1
51

Druckluftversorgung


BT1
50

Druckluftverteilung- Hauptkriterien
BT2
11

Druckluftverteilung


BT2
11

Druckmessgerät


BT2
25

Druckmessung


BT2
9

Druckumformen


FT1
7

Druckventil


BT2
31

Druckventile


FT2
24

Druckziehen


FT1
11

Dualcode



FT2
17

Duroplaste



FT1
29

E
E- Anlagen, Sicherheitsmaßnahmen
BT1
13

E- Anlagen, Sicherheitsregeln

BT1
14

Eckenwinkel


FT1
35

EG- Richtlinien


BT2
2

Ein-  Ausbausteine


BT2
39

Eindiffundieren von Nichtmelallen
FT1
27

Einfach- Doppelstichprobenverfahren
QM
30

Einfach- Stichprobenplan / Beispiel
QM
31*

Einfachlüftungsanlage

BT1
49

Einfachschnittwerkzeug

FT1
33

Einfachstichprobenprüfung

QM
31

Einfachstichprobentabelle / Erklärung
QM
32

Einfachstichprobentabelle

QM
33

Einfüllstutzen / Hydrauliktank

BT2
25

Eingreifen – Vorzeitiges

BT1
36

Einleiten des Fertigungsprozesses
FT1
42

Einphasentransformatoren

BT1
13

Einrichten-Maschineninbetriebnahme
FT2
42

Einstellwinkel


FT1
35

Einweisung- Bedienungspersonal
BT2
5

Einwellenverdichter


BT1
15

Einwellige Drehkolbenverdichter
BT1
15

Elastomere


FT1
29

Elektr. Maschinen


BT1
12

Elektrische Aktoren


FT2
25

Elektrische Antriebe


BT1
12

Elektrische Längenmeßgräte

QM
57

Elektrische Schutzmaßnahmen

BT1
13

Elektrisches Schutzschweißverfahren
FT1
18

Elektrohängebahn


FT2
36

Elektrohängebahnsystem / Vorteile
FT2
36

Elektrohydraulische Steuerungen
BT2
34

Elektrokettenzüge


BT1
25

Elektromagnete


FT2
25

Elektromotoren – Definition

BT1
3

Elektromotoren- Vorteile

BT1
12

Elektromotoren


BT1
12

Elektronenstrahlschweißen

FT1
19

Elektronische Speichersysteme

FT2
38

Elektroseilzüge


BT1
25

Elektrostatisches Beschichten

FT1
24

Elektrozug



BT1
37

Endmaßsatz


QM
46

Energie – Definition


BT1
3

Energie – Definition


BT1
37

Energie – Erneuerbare

BT1
40

Energie – Rationeller Einsatz

BT1
41

Energieforum


BT1
4

Energiegewinnung


BT1
37

Energieumsetzung in Arbeitsm.

BT1
5

Energieumwandlung


BT1
37

Energieumwandlung


BT1
4

Energieverluste – Abbau

BT1
41

Energievernichter


BT1
41

Energievorräte – Weltweite

BT1
41

Energiezufuhr


BT2
1

Entsperrbare Rückschlagventile

BT2
30

Entwicklung der Qualitätsphilosophie
QM
1

EPROM / EEPROM


BT2
41

Ergonomie / Bereiche


FT2
9

Ergonomie / Definition

FT2
9

Ergonomische Gesichtspunkte

FT2
9

Ermittlung der Rundungsgrenzen
QM
19        E- Anlagen, Arbeiten an

BT1
14

Erneuerbare Energien


BT1
40

Expertensystem / Graphische Darstellung
BT2
47

Expertensystem


BT2
46

Extrudieren


FT1
30

F
Fehersammelkarte


QM
74

Fehlerhaftes Teil / Los -  Unterschied
QM
7

Fehlermeldungen


BT2
46

Feinschneiden


FT1
33

Fertigung- Computerintegr. Infofluss
FT2
44

Fertigung- Schwerpunkte

FT2
48

Fertigungsauftrag – Unterlagen

FT1
42

Fertigungsaufträge – Arten

FT1
2

Fertigungsaufträge – Laufende

FT1
2

Fertigungsaufträge – Umfang

FT1
2

Fertigungsauftragspapiere

FT1
42

Fertigungshauptgruppen

FT1
5

Fertigungsinsel


FT2
28

Fertigungsplan – Erläuterung

FT1
4

Fertigungsplan


FT1
4

Fertigungsprozess – Einleiten eines
FT1
42

Fertigungsprozess – Optimieren

FT1
43

Fertigungsprozess – steuern von

FT1
43

Fertigungsprozess – Überwachen
FT1
43

Fertigungsprozess / Strukturierung
FT2
10

Fertigungsprozessorientierte Kennzahl.
FT2
14

Fertigungsreihenfolge / Festlegung
FT2
10

Fertigungssystem / Auswahl von

FT2
41

Fertigungssysteme / Flexible

FT2
29

Fertigungsverfahren


FT1
5

Fertigungszellen


FT2
28

Filter



BT2
25

Flammspritzen


FT1
32

Flex. Fertigung / Leitebene

FT2
30

Flex. Fertigung Informationsstrukturen
FT2
30

Flex. Fertigung Steuerungsebene

FT2
30

Flexible Fertigungsanlagen / Kriterien
FT2
27

Flexible Fertigungsinseln / Merkmale
FT2
28

Flexible Fertigungsinseln

FT2
28

Flexible Fertigungsstraße / Merkmale
FT2
30

Flexible Fertigungsstraßen

FT2
29

Flexible Fertigungssysteme / Merkmale
FT2
29

Flexible Fertigungssysteme

FT2
29

Flexible Fertigungsz. / Merkmale
FT2
28

Flexible Fertigungszellen

FT2
28

Fließfertigung


FT2
40

Fließpressen – Kombiniertes

FT1
10

Fließpressen


FT1
10

Flügelzellenpumpen


FT2
25

Flurförderzeuge


BT1
21

Flurfreie Stetigförderer

FT2
34

Flurgebundene Stetigförderer

FT2
34

Folgeschnittwerkzeug


FT1
34

Fördermittel


BT1
3

Fördersysteme


FT2
33

Fördertechnik


BT1
21

Formabweichung


QM
58

Formpressen – Arbeitsablauf

FT1
30

Francisturbine


BT1
7

Fräsen



FT1
37

Freilüftung


BT1
49

Freistrahlturbine


BT1
7

Freiwinkel



FT1
35

Frequenz



BT1
12

Fügen- Definition


BT1
20

Fügen durch Kleben


FT1
21

Fügen durch Löten


FT1
20

Fügen durch Schweißen

FT1
15

Fügen



FT1
31

Fundamente


BT2
1

Fünf M



QM
6

Funkenerosives Abtragen

FT1
40

Funkenerosives Schneiden

FT1
41

Funkenerosives Senken

FT1
41

Funktionsdiagramm/ Hydraulik

BT2
33

Funktionsplan


BT2
39

Funktionsplan


FT2
18

G
Galvanisieren


FT1
25

Gasdruck



BT2
9

Gase- Druckerzeugung in

BT2
9

Gaspressschweißen


FT1
17

Gasschmelzschweißen

FT1
20

Gasturbine – Schema


BT1
39

Gasturbine – Schema


BT1
7

Gasturbinen


BT1
6

Gasturbinenwärmereaktor

BT1
39

Gasversorgung


BT1
52

Gaußsche Normalverteilung

QM
17

Gefügestruktur


QM
58

Gefügetabelle


FT1
27

Gegossene Metalle


FT1
6

Gemittelte Rauhtiefe

QM
59

Genauigkeitsgrade


QM
47

Generatoren


BT1
12

Geräuschdämmung


BT2
1

Gesamtschnittwerkzeug

FT1
34

Geschlossenes Schneiden

FT1
32

Gesenkbiegen


FT1
14

Gesenkformen


FT1
8

Gesperre



BT1
24

Gestaltabweichungen – Oberflächen
QM
58

Gießen



FT1
6

Gießschmelzscheißen


FT1
20

Gitteraufbau


QM
58

Gleichdruckturbine


BT1
7

Gleichstrom- Reihenschlussmotor
BT1
12

Gleichstrommotoren


FT2
25

Gleitlager – Definition

BT1
23

Glühen



FT1
25

Gozinto – Graph


BT2
49

Gray – Code


FT2
17

Grenzabmaß


QM
50

Grenzabweichung


QM
48

Grenzlehren


QM
41

Grenzmaße


QM
49

Grenzwert


QM
48

Grenzwertangaben festlegen / Möglichk.QM
48

Grobkornglühen


FT1
26

Grundabmaß


QM
51

Grundgesamtheit


QM
27

Grundtoleranz


QM
51 Gabelstapler


FT2
36

Gruppenfertigung


FT2
40

H
Handhebezeuge


BT1
25

Hängeförderer


BT1
25

Hardware – Schnittstellen

BT2
44

Hardware



BT2
43

Härten – Verschiedene Verfahren
FT1
26

Härten



FT1
26

Hartlöten



FT1
21

Hauptantriebseinheit – Nc Maschine
FT2
1

HCNC – Steuerung


BT2
43

Hebezeuge


BT1
22

Heizelementschweißen

FT1
31

Hobeln



FT1
38

Hochfrequenzschweißen

FT1
31

Hochleistungsumformen

FT1
11

Hochspannungssysteme

BT1
43

Höchstmaß


QM
49 Handhabungsgeräte


FT2
31

Höchstspannungssysteme

BT1
43

Hochtemperaturlöten


FT1
21

Hohlprägen


FT1
9,1

Homogenisieren


FT1
28

Hubkolbenverdichter- Schema

BT2
11

Hydr./Pneum.- Anschlussbezeichnungen
BT2
16

Hydraulik- Eigenschaften

BT2
22

Hydraulik- Einsatzbereiche

BT2
21

Hydraulik- Vorteile/Nachteile

BT2
22

Hydraulikaggregat- Aufbau 

BT2
24

Hydraulikaggregat


BT2
24

Hydraulikanlage- Aufbau einer

BT2
23

Hydraulikflüssigkeit


BT2
33

Hydraulikpumpe mit Motor

BT2
25

Hydraulikpumpen- Bauformen

BT2
26

Hydraulikpumpen- Kenndaten

BT2
26

Hydraulikpumpen- Wirkungsweisen
BT2
26

Hydraulikpumpen


BT2
26

Hydraulikschaltplan


BT2
33

Hydrauliktank


BT2
24

Hydraulikzylinder


BT2
27

Hydraulische Arbeitselemente

BT2
27

Hydraulische Kraftmaschinen

BT1
3

Hydraulische Sperrventile

BT2
30

Hydraulische Steuer/Regeleinrichtung
BT2
21

Hydraulische Steuerelemente

BT2
29

Hydraulischer Druck


BT2
24

Hydraulisches Drosselventil

BT2
31

Hydraulisches Funktionsdiagramm
BT2
33

Hydraulisches Stromventil

BT2
31

Hydrodynamik


BT2
21

Hydromechanik


BT2
21

Hydrospeicher


BT2
25

Hydrostatik


BT2
21

Hydrostatische Anlagen

BT2
21

Hydrostatische Antriebe- Einsatzbereiche
BT2
22

Hydrostatischer Druck / Formel

BT2
24

I
Inbetriebnahme von Anlagen

BT2
1

Inbetriebnahmevorschriften

BT2
2

Inbetriebnehmen von Anlagen

BT2
2

Indikatordiagramm- Verdichter

BT1
15

Industrielle Absaugungen

BT1
50

Industrieroboter / Steuerung von

FT2
32

Industrieroboter


FT2
31

Inkrementale Maßangabe

FT2
13

Inspektion – Maßnahmeplan

BT1
30

Inspektion / Ziel


FT2
10

Inspektion



BT1
26

Instandh.- Betriebswirtschaftl. Ziele
BT1
28

Instandhaltbarkeit – Werkzeugmasch.
BT1
33

Instandhaltung – Eingriffszeitpunkte
BT1
35

Instandhaltung – Störungsbedingte
BT1
29

Instandhaltung – Teilbereiche

BT1
26

Instandhaltung – Teilfunktionen

BT1
26

Instandhaltung – Vorbeugende

BT1
29

Instandhaltung – Vorbeugende

BT1
31

Instandhaltung / Funktion

FT2
9

Instandhaltung / Planmäßiger

FT2
10

Instandhaltung / Vorbeugender

FT2
10

Instandhaltung nach Ausfall

BT1
36

Instandhaltung


FT1
44

Instandhaltungslager


BT2
50

Instandhaltungspolitik – Einflussgrößen
BT1
31

Instandhaltungsstrategien

BT1
29

Instandsetzung – Maßnahmeplan

BT1
30

Instandsetzung


BT1
26

Instandsetzungsauftrag

FT2
10

Instandsetzung-Wirtschaftl. Bedeutung
BT1
26

Invest-und IH – Kosten

BT1
28

ISO – Passungssystem

QM
50,52 Inbetriebnahme- Fachgerechte

BT2
4

Ist- Sollwert- Regelung

BT2
7

J
Just-in-time


FT2
47

K
Kalibriergrad


QM
47

KANBAN



FT2
47

Kaplanturbine


BT1
8

Keilwinkel


FT1
35

Kennwert der Lage


QM
10,24

Kennwert der Streuung

QM
10,26

Keramische Bindung


FT1
39

Kernkraftwerke


BT1
39

Ketten



BT1
22

Kettenrollen – Definition

BT1
23

Klasseneinteilung / Wieviel welche Klas. QM
18,19

Klasseneinteilung


QM
18

Klassengrenzen


QM
19

Klassenweite / Formel

QM
19

Kleben – Vor – Nachteile

FT1
22

Kleben



FT1
21

Klebstoffarten


FT1
22

Klebstoffe – Einteilung

FT1
22

Kleinhebezeuge


BT1
25

Kleintransformatoren


BT1
13

Klimaanlagen


BT1
49

Klopffestigkeit


BT1
11

Knickarmroboter


FT2
32

Knickbiegen


FT1
14

Kolbenpumpe- Funktionsprinzip

BT1
17

Kolbenpumpen


BT1
17

Kolbenpumpen


FT2
25

Kolbenverdichter


BT1
14

Kolbenverdichter


BT1
51

Kombiniertes Fließpressen 

FT1
10

Komponenten der Automatisierung
FT2
17

Konformitätsbewertung

BT2
2

Konformitätserklärung- Maßnahmen
BT2
2

Konformitätserklärung- Muster

BT2
4

Konformitätsverfahren- Maschinen
BT2
3

Konstante A


QM
63

Konstruktion / Schwerpunkte

FT2
45

Kontaktplan


BT2
40

Kontaktplan


FT2
18

Koordinatensystem


FT2
11

Koordinatentransformation

FT2
33

Kraftm. Spezifische Schadenshäufigkeit
BT1
34

Kraftmaschinen


BT1
1

Kraftmaschinen, die Wichtigsten

BT1
3

Kraftmaschinen, Physik. Grundlagen
BT1
2

Kraftstoffe



BT1
11

Kraftwerke – Fossiler Brennstoffe
BT1
38

Kragenziehen


FT1
11

Kran / Automatisierungsstufen

FT2
35

Kran



FT2
35

Krananlage


BT1
22

Kranausführung – Verschiedene

BT1
22

Kranschienen


BT1
24

Kreiselpumpen


BT1
19

Kreisförderer


FT2
34

Kritischer Fehler


QM
29

Kugelendmaße


QM
47 Kaltumformen


FT1
31

Kühlschmierstoffe


FT1
37

Kunststoffe – Aufbau


FT1
28

Kunststoffe – Bedeutung

FT1
28

Kunststoffe – Eigenschaften

FT1
28

Kunststoffverarbeitung – Einleitung
FT1
29

Kunststoffverarbeitung

FT1
28

KVP



FT1
47

L
Lager – Definition


BT1
23

Lager



FT2
38

Lagern von Werks- und Hilfsstoffen
BT2
48

Lagerordnung


BT2
51

Lagerräume


BT2
51

Längenprüftechnik


QM
41

Laserschweißen


FT1
20

Laserstrahlen – Abtragen mit

FT1
41

Lastaufnahmemittel


BT1
24

Laufräder



BT1
24

Laval – Düse


BT1
6

Leichtwasserreaktor – Schema

BT1
39

Leimbindung


FT1
39

Leitebene / Flex. Fertigung

FT2
30

Lichtbogenschweißen


FT1
17

Lichtbogenschweißen


FT1
18

Lichtstrahlschweißen


FT1
20

Lineararmroboter


FT2
31

Lineare Antriebe- Pneumatisch

BT2
13

Lineare Antriebe


BT2
27

Lineare Direktantriebe

FT2
26

Logiksteuerung


BT2
36

Logistik



BT2
49

Logistikprozesse- Graphische Darstellung
BT2
50

Losumfang


QM
31 Lackieren



FT1
31

Löten – Vor – Nachteile

FT1
20

Löten



FT1
20

Lötvorgang


FT1
21

Lufttechnik – Hauptaufteilung

BT1
49

Lufttechnische Sonderanlagen

BT1
50

Lüftungsanlagen mit Luftbehandlung
BT1
49

M
µ



QM
27 Manometer


BT2
9

Manuelle Lager


BT2
50

Manuelle Programmierung

FT2
13

Maschinelle Programmiersysteme
FT2
14

Maschinelle Programmierung

FT2
14

Maschinen Hauptfunktion

BT1
1

Maschinen- Sicherheitseinrichtungen
BT1
20

Maschinen- Sicherheitsgrundforder.
BT1
21

Maschinen



BT1
1

Maschinenangaben


FT1
42

Maschinendaten


FT2
14

Maschinenfundamente

FT2
42

Maschinennullpunkt


FT2
11

Materialdisposition


BT2
49

Materialflusssteuerung / Aufgaben
BT2
49

Materialflusssteuerung

BT2
48

Maximale Rauhtiefe


QM
60

Mechanische Regelung – Beispiel
BT2
7

Mechanische Speicher

FT2
38

Mechanische Steuerungselemente
FT2
22

Mechanisierung


FT2
17

Median



QM
24*

Mehrachsige Bahnsteuerung

FT2
5

Mehrstellungszylinder

BT2
28

Membranpumpen


BT1
18

Messende Prüfung


QM
41

Messerschneiden


FT1
32

Messmitteldaten


FT2
16

Meßschieber


QM
53

Meßschrauben


QM
54

Meßuhren


QM
55

Messwandler


BT1
13

Metalische Bindung


FT1
39

Metall – Schutzgasschweißen

FT1
18

Metalle – Gegossene


FT1
6

Metalllichtbogenschweißen (E)

FT1
18

MIG – MAG – Schweißen

FT1
19

Mindestmaß


QM
50

Mineralische Bindung

FT1
39

Mittelsoannungssysteme

BT1
43

Mittenrauhwert


QM
59

Mobilhydraulik


BT2
21

Montagevorschriften


BT2
1

Montagewagen


BT1
25

MRP



FT2
47

Multiplikationsregel


QM
12

N
NC – Fertigung / Vorteile

FT2
7

NC – Festlegung der Verantwortung
FT2
13

NC – Maschine 


FT2
1

NC – Maschine / Instandhaltung

FT2
9

NC – Maschine / Kostenermittlung
FT2
7

NC – Maschinen / Genauigkeit

FT2
8

NC – Steuerung / Betriebssystem
FT2
4

NC – Steuerungen / Fertigungsprozess
FT2
3

NC- gesteuerter Fertigungsprozess
FT2
10

NC- Manuelle Programmierung

FT2
13

NC- Maschine-  Sicherheitsvorschriften
FT2
9

NC- Maschine / Technische Merkmale
FT2
1

NC- Maschinelle Programmierung
FT2
14

NC Steuerung / Wirtschaftlich

FT2
6

NC- Werkstattprogrammierung

FT2
13

NC- Werkzeugmaschine / Merkmale
FT2
27

NC- Zentrale Programmierung

FT2
13

NC-Maschine/ Leistungsspezifikation
FT2
12

Neigungswinkel


FT1
35

Nennmaß



QM
49

Neuplanung


FT1
3

Nichteisenmetalle


FT1
46

Niederspannungssysteme

BT1
43

Niederspannungsverteilung

BT1
43

Normalglühen


FT1
26

Normalisieren


FT1
26

Normalverteilung – Eigenschaften einer
QM
18

Normalverteilung


QM
17      NC – Bearbeitungszyklen

FT2
13

Normdruck


BT2
8

Numerische Steuerung

BT2
42

Nutzenergie


BT1
3

O
Obere Eingriffsgrenze (OEG)

QM
63

Oberflächenprüfung


QM
58

Oder – Regel


QM
12

Off-Line-Programmierung

FT2
33

OPT



FT2
48

Optimale Bestellmenge

BT2
52

Optische Meßgräte


QM
56

Ordnungssystem – Oberflächenprüfung
QM
58 Offenes Schneiden


FT1
32

Organisationsbaustein

FT2
19

Organisatorische Gesichtspunkte

FT2
8

Organische Bindung


FT1
39

P
Parallelendmaße / Anwendungsbeisp.
QM          48

Parallelendmaße


QM
46

Paretoverteilung


QM
10,11

Pendelschleifen


FT1
40

Piezoantriebe


FT2
27

Planschleifen


FT1
40

Plasmaschweißen


FT1
19

Pneum./Hydr. – Anschlussbezeichnungen
BT2
16

Pneumatikanlagen / Instandhaltung
BT2
21

Pneumatikförderer


FT2
35

Pneumatische Anlagen

FT2
22

Pneumatische Arbeitselemente

BT2
13

Pneumatische Kraftmaschinen

BT1
3

Pneumatische Motoren

FT2
23

Pneumatische Regeleinrichtung

BT2
8

Pneumatische rotierende Antriebe/ Bauform
BT2
15

Pneumatische rotierende Antriebe/ Vorteile
BT2
14

Pneumatische Steuerelemente

BT2
15

Pneumatische Steuerung- Vor/Nachteile
BT2
8

Pneumatische Zeitglieder

BT2
20

Polyaddition


FT1
29

Polykondensation


FT1
29

Polymerisation


FT1
29

Portalroboter


FT2
32

Prägen



FT1
9

Prägerichten


FT1
9

Pressen



FT1
9

Pressschweißen


FT1
17

Primärenergie – Definition

BT1
37

Primärenergieträger – Definition

BT1
37

Produkthaftungsgesetz/ Formulierung
QM
3

Programmbaustein


FT2
19

Programmbearbeitung

BT2
40

Programmierarten


BT2
39

Programmiergerät


BT2
39

Programmsteuerungen

FT2
17

Programmtext


BT2
45

Prüfen / Def.


QM
41

Prüfungen vernachlässigen / Folgen
QM
8

Prüfungsarten


QM
36 Peltonturbine


BT1
7

Psychologische Gesichtspunkte

FT2
8

Pufferlager


FT2
38

Pumpen



BT1
16

Pumpenanlage- Schema

BT1
17

Pumpenarten


BT2
26

Pumpenbauformen


BT2
26

Punktschweißen


FT1
17

Punktsteuerung


FT2
4

PVD – Verfahren


FT1
12

Q

QM – Handbuch


QM
7

Qualität eines Erzeugnisses/ Def.
QM
1

Qualitativ / Vorteil Nachteil

QM
30*

Qualitative Prüfung


QM
41

Qualitative Stichprobenprüfung
QM
30

Qualitätskreis / Vorgänge

QM
4-6

Qualitätskreis


QM
4

Qualitätsmanagementsystem / Ber.        QM
6

Qualitätsm.sys.- Gesamtheit d. Tät.
QM          6

Qualitätsphilosophie- Entwicklung der
QM
1

Qualitätsregelkarten (QRK)

QM
61

Qualitätssicherung- Schwerpunkte     
FT1
24

Qualitätssicherung- Schwerpunkte
FT2
49

Qualitätssicherung


QM
6

Quantitativ / Vorteil Nachteil

QM
30*

Quantitative Prüfung / Zusatzinfo.  
QM          44

Quantitative Prüfung

QM
41,43

Quantitative Stichprobenprüfung
QM
30

R
R1



QM
60

Ra



QM
59

Radialverdichter- Schema

BT2
11

Radialverdichter


BT1
16

RAM



BT2
41

Randschleifen


FT1
40

Rauheitsmeßgrößen

QM
59

Rauhtiefe



QM
60

Räumen



FT1
38

Raumkapazität


BT2
1

Raumluftversorgung


BT1
49

Referenzpunkt


FT2
11

Regalbediengeräte


FT2
36

Regeleinrichtung


BT2
6

Regelkarte / Beispiel

QM
71

Regelkreis



BT2
7

Regeln- Definition


BT2
6

Reibschweißen


FT1
18

Reibschweißen


FT1
31

Reihenschlussmotor- Einsatzgebiet
BT1
12

Reinigen – Chemisch


FT1
23

Reinigen – Mechanisch

FT1
23

Rekristallisationsglühen

FT1
26

Rekristallisieren


FT1
28

Reparaturzeit


BT1
27

Riefen, Schuppen


QM
58

Rillen



QM
58

Ringleitungssystem- Druckluft

BT2
12

Rmax



QM
60

Roboterachsen / Regelung

FT2
33

Roboterperipherie


FT2
33

Robotertypen einfache

FT2
33

Rohstoff – Umweltbedingungen

BT1
29

Rollen und Trommeln

BT1
23

Rollenbahn


FT2
35

Rollenförderer


BT1
25

Rollennahtschweißen


FT1
17

Rootsgebläse


BT1
16

Rotationsmotor (Pneumatisch)

BT2
15

Rotierende Antriebe


BT2
28

Rückfeinen


FT1
26

Rücklaufsperren


BT1
24

Rückschlagventil


BT2
25

Rückschlagventil


BT2
30

Rückschlagventile


BT2
18

Rückweisezahl


QM
31

Rückwertsfließpressen

FT1
10

Rundungsgrenzen / Ermittlung
QM
19

Rz



QM
59 Radialturbine


BT1
8

S
Satelittenfahrzeuge


FT2
37

Schadensanalyse – Schematischer Abl.
BT1
35

Schadenshäufigk. Kraftm. Spezifische
BT1
34

Schadensursachen


BT1
34

Schädigungen


BT1
33

Schaltfunktionen in Diagrammen
FT2
20

Schaltpläne Pneumatik

BT2
21

Scherschneiden


FT1
32

Scherschneidverfahren

FT1
33

Schichtwerkstoffe


FT1
23

Schlechte Qualität / Folgen

QM
7

Schleifen mit Schleifscheiben

FT1
40

Schleifen



FT1
38

Schleifmittel


FT1
38

Schleifverfahren


FT1
39

Schleppkreisförderer


FT2
34

Schleppzüge


FT2
37

Schlittenbezugspunkt


FT2
12

Schmelzschweißen


FT1
18

Schmieden – Arten


FT1
8

Schmieden


FT1
8

Schneiden – Funkenerosives

FT1
41

Schneiden – Geschlossenes

FT1
32

Schneiden – Offenes


FT1
32

Schneiden



FT1
38

Schneidfähigkeit


FT1
36

Schneidwerkzeug – Gestaltung

FT1
33

Schnellentlüftungsventil

BT2
19

Schnittkraft – Berechnung

FT1
35

Schnittstellen / Definition der

FT2
11

Schnittstellen


BT2
43

Schnittstellen


FT2
6

Schnittwertdaten


FT2
15

Schraubenpumpen


FT2
24

Schraubenspindelpumpen

BT1
18

Schraubenverdichter- Schema

BT2
11

Schrittmotoren


FT2
26

Schuppen


QM
58

Schutzgasschweißen


FT1
18

Schützsteuerung


BT2
37

Schwachstellen


BT1
33

Schweißeignung


FT1
16

Schweißen – Definition

FT1
15

Schweißen – Einflussgrößen

FT1
16

Schweißen- Fügen durch

FT1
15

Schweißsicherheit


FT1
16

Schweißverfahren – Einleitung

FT1
16

Schwenkantriebe


FT2
23

Schwenkarmroboter


FT2
32

Seile



BT1
22

Seilrollen – Definition

BT1
23

Seiltrommeln – Definition

BT1
23

Sekundärenergie – Definition

BT1
37

Senken – Funkenerosives

FT1
41

Serienhebezeuge


BT1
25

Servo-Asynchronmotor

FT2
27

Shewart QRK


QM
61

Sicherheitseinrichtungen- Maschinen
BT1
20

Sicherheitsgrundforderungen- Masch.
BT1
20

Sicherheitsmaßnahmen, E- Anlagen
BT1
13

Sicherheitstechnische Gesichtspunkte
FT2
9

Software – Diagnose


BT2
45

Software – Schnittstellen

BT2
44

Software



BT2
43

Solarkraftwerke


BT1
40

Spanart



FT1
35

Spanen – geometr. Unbest. Schneiden
FT1
38

Spanen – geometrisch best. Schneiden
FT1
37

Spanen als Trennvorgang

FT1
35

Spanform



FT1
35

Spannungsarmglühen


FT1
25

Spannungssysteme


BT1
43

Spannweite – Def.


QM
26

Spannweite – Formel

QM
26

Spannzeug- und Vorrichtungsdaten
FT2
15

Spanungsquerschnitt


FT1
36

Spanwinkel


FT1
35

Speicherelemente


BT2
41

Speicherprogrammierte Steuerung
FT2
18

Speichersysteme


FT2
38

Sperrventile / Hydraulik

BT2
30

Sperrventile


BT2
18

Spritzgießen


FT1
30

SPS- Aufbau und Funktionsweise
BT2
38

SPS



BT2
37

SPS



FT2
18

Stahlsorten


FT1
46

Standardabweichung

QM
26

Startpunkt



FT2
12

Stationärhydraulik


BT2
21

Stempelradius – Formel

FT1
13

Stern-Dreieck-Schaltung

BT2
37

Stetigförderer


BT1
21

Stetigförderer


FT2
34

Stetigventi / Hydraulisch

BT2
32

Stetigventil- Ansteuerung/ Hydraulisch
BT2
32

Steuereinrichtung


BT2
6

Steuerelemente Hydraulik

BT2
29

Steuern- Definition


BT2
6

Steuerung- Beispiel


BT2
6

Steuerungsarten


BT2
37

Steuerungsebene / Flex. Fertigung
FT2
30

Steuerungstechnik


FT2
17

Stichprobenberechnung / Beispiel
QM
20

Stichprobenprüfung


QM
29

Stichprobenumfang


QM
31

Stichprobenverfahren

QM
30  Sägen



FT1
38

Stillstandzeit


BT1
27

Stoffänderung


BT1
20

Stoffeigenschaften verändern

FT1
25

Störungsbedingte Instandhaltung

BT1
29

Stoßen



FT1
38

Strahltriebwerke


BT1
6

Streckensteuerung


FT2
4

Streckziehen


FT1
11

Strom – Übertragungsmittlel

BT1
43

Stromaggregat


BT1
2

Stromlaufplan / Beispiel

BT2
42

Stromregelventil


BT2
31

Strömungsgeschwindigkeit- Druckluft
BT2
11

Strömungsmaschinen


BT2
10

Stromventil 


BT2
19

Stromventil / Hydraulisch

BT2
31

Stromversorgung


BT1
42

Stücklistenauflösung


BT2
49

Stumpfschweißen


FT1
17

Synchronmotor


FT2
26

T
Teach-in-Programmierung

FT2
33

Technische Unterlagen

BT2
2

Technisches System – Funktion

BT1
1

Technologieorientierte Systeme

FT2
14

Teleskopzylinder


BT2
28

Temperaturanzeige/ Hydraulik

BT2
25

Temperaturwechselbeständigkeit

FT1
37

Thermisches Spritzen


FT1
24

Thermochemisches Verfahren

FT1
27

Thermoplaste


FT1
29

Tiefziehen



FT1
11

Tiefziehen



FT1
11

Tiefzieverfahren – Arten

FT1
12

Toleranz



QM
50

Toleranzgrad


QM
51

Total Quality Management

QM
1

TQM



QM
1 Tandemzylinder


BT2
28

Tragmittel



BT1
24

Trennen



FT1
31

Trennschleifen


FT1
40

Trennung- Definition


BT1
20

Trennvorgang


FT1
35

Trinkwasser – Grundanforderungen
BT1
46

Trinkwasser


BT1
46

Trocknungsverfahren


BT1
51

Trommeln – Definition

BT1
23

Trommeln



BT1
23

Turboverdichter


BT1
16

Turboverdichter


BT1
51

U
Überschreitungsanteile

QM
28

Übertragungsmittel für Strom

BT1
43

Ultraschallschweißen


FT1
18

Ultraschallschweißen


FT1
31

Umformen



FT1
30

Umformen



FT1
7

Umformung- Definition

BT1
20

Umweltbedingungen – Rohstoff

BT1
29

Und – Oder – Regel

QM
13

Und – Regel


QM
12

UND – Verknüpfung


BT2
36

Unstetigförderer


BT1
21

Unstetigförderer


FT2
35

Untere Eingriffsgrenze (UEG)

QM
63

Unterprogramm


FT2
11

Unterpulverschweißen

FT1
19

Urformen durch Gießen

FT1
5

Urformen durch Sintern

FT1
6

Urformen von Kunststoffen

FT1
30

Urformen



FT1
5

Urformung- Definition

BT1
20

Urformverfahren


FT1
5

Urwertkarte


QM
63 Überbiegungswinkel – Formel

FT1
13

V
Varianz



QM
26

Ventilarten / Hydraulik

BT2
29

Ventilarten- Pneumatik

BT2
15

Ventile- Schaltzeichen- Pneumatik
BT2
16

Verbrennungskraftmaschinen- Verw. 
BT1
11

Verbrennungskraftmaschinen

BT1
3,9

Verbrennungsmotoren- Wirkungsweise
BT1
10

Verbrennungsmotoren

BT1
9

Verdichter- Allgemein

BT1
14

Verdichter



BT1
51

Verdichterbauformen


BT2
10

Verdrängermaschinen


BT2
10

Vergleichende Prüfung

QM
41

Vergüten



FT1
27

Verknüpfungssteuerung

BT2
34

Verknüpfungssteuerung

FT2
19

Verschleißfestigkeit


FT1
36

Versorgungsnetz


BT1
44

Verteillager


FT2
38

Verteilung / Ermittlungsbeispiel
QM
20

Verteilung der Druckluft

BT2
11

Vertrauensbereich


QM
27

Vertrauensniveau – Tabelle

QM
28

Vielzellenverdichter- Schema

BT2
11

Viertktmotor


BT1
10

Vollautomatisierte Lager

BT2
50

Vollprägen


FT1
9

Vollprofilstrangpressen

FT1
9

Vollprüfung – Wann wird sie angew.      QM 
29  Ventil Bedätigungsart / Symbole

BT2
17

Vorbeugende Instandhaltung

BT1
29

Vorratslager


FT2
38

Vorrichtungs- und Spannzeugdaten
FT2
16

Vorwärtsfliesspressen


FT1
10

Vorzeitiges Eingreifen

BT1
36

VPS



FT2
18

W
Wahrscheinlichkeit / Def.

QM
12

Wahrscheinlichkeitsnetz

QM
22,23

Walzbiegen


FT1
14

Walzen



FT1
8

Wälzlager – Definition

BT1
23

Warmgasschweißen


FT1
31

Warmhärte


FT1
36

Warmleitfähigkeit


FT1
36

Warmumformen


FT1
30

Warmwasser


BT1
47

Warnbeständigkeit


FT1
36

Warngrenzen


QM
64

Wartung – Maßnahmeplan

BT1
29

Wartung / Ziel


FT2
10

Wartung



BT1
26

Wartungseinheit


BT2
12

Wasserentsorgung – Richtlinien

BT1
45

Wasserentsorgung


BT1
45

Wasserhaushaltsgesetz

BT1
46

Wasserkraftwerke


BT1
39

Wasserstrahlen – Abtragen mit

FT1
41

Wasserturbine


BT1
7

Wasserversorgung


BT1
45

Wechselventil


BT2
30

Wechselventile


BT2
18

Wegeventil- Darstellung- Pneumatik
BT2
16

Wegeventile / Hydraulik

BT2
29

Wegeventile- Pneumatik

BT2
15

Wegeventile- Voll- Vorgesteuert

BT2
30

Weichglühen


FT1
26

Weichlöten


FT1
21

Wellen



BT1
23

Welligkeit



QM
58

Weltweite Energievorräte

BT1
41

Werkstättenfertigung


FT2
39

Werkstättenprinzip / Vorteile-Nachteile
FT2
39

Werkstattprogrammierung

FT2
13

Werkstücknullpunkt


FT2
12

Werkzeugdaten


FT2
15

Werkzeugmaschinen – Definition
BT1
3

Werkzeugmaschinen – Inst. Haltbarkeit
BT1
33

Werkzeugmaschinen- Einteilung

BT1
19

Werkzeugmaschinen


BT1
19

Werkzeugwechselpunkt

FT2
12

Widerstandsmoment – Axialer

FT1
15

Widerstandsschweißen

FT1
17

Wiederholplanung


FT1
3

WIG – Schweißen


FT1
18

Windenergieanlagen


BT1
40

Windkessel- Funktionsprinzip

BT1
18

Windkessel


BT1
17

Winkelendmaße


QM
47

Wirbelsintern


FT1
24

Wirbelsintern


FT1
32

Wolfram – Intergasschweißen

FT1
18

X
XYZ – Analyse


BT2
51

Z
Zahnradpumpen


BT1
18

Zahnradpumpen


FT2
24

Zahnsperren


BT1
24

Zeitglieder / Pneumatisch

BT2
20

Zentrale Lager


BT2
50

Zentrale Programmierung

FT2
13

Zertifizierung


QM
7

Zugdruckumformen


FT1
11

Zugumformen


FT1
10

Zündwilligkeit


BT1
11

Zurückgewiesene Lose / welch Behan.  QM
30 Zähigkeit



FT1
36

Zweidruckventil


BT2
18

Zweitaktmotor


BT1
10

Zweiwellenverdichter


BT1
15

Zylinder doppelt wirkend

FT2
23

Zylinder doppelt wirkend/ Hydraulik
BT2
28

Zylinder- doppeltwirkende

BT2
13

Zylinder einfach wirkend

FT2
23

Zylinder einfach wirkend/ Hydraulik
BT2
28

Zylinder- Einfachwirkende

BT2
13

Zylinder mit durchgehender Kolbenstange
BT2
28

Zylinder mit Endlagendämpfung

BT2
14

Zylinderbauformen


BT2
27

Zylinderberechnung


BT2
14

BT1 = Betriebstechnik Band 1

BT2 = Betriebstechnik Band 2

FT1 = Fertigungstechnik Band 1

FT2 = Fertigungstechnik Band 2

QM = Qualitätsmanagement
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